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580132) 
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použita vlo
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ou (ROTAX
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MOTOR
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ho čepu. 
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1,20
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1,00

1,30
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13/6

U PRO 

cínový drá

imální 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

AX 626 420
íruby (jedno

řes celý 

1  

át 

0, 
o 



5.

GLOBÁLNÍ TE

 
 

Bez závazku oz

 

Výška 
mm. 

 

 

 

Musí b

 

.3 PÍST

Půvo
pístní

Obrob

 

 
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ROTAX 2

ROTAX 2

I ROTAX

í kroužek je

EDPISY RMC 

ny 
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DOU KRO
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růměr 

pro pístní kro
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é odstraněn
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í části povr
í. 

anické zpra
bonových ús
ého povrchu

ní odstraně
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0,98 +/- 0,0
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215547 
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X 215548 X 
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buď: 

lený, pokud
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sí být 28,80

„MADE IN 

ový, odlitý p
uvnitř vidět t

konci pístu 
výroby [3] 

u obrobené

bo předěláv
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ny profilu p

v oblastech

tní kroužek.
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0 mm +/- 0
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na 

é a 
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. 
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,2 

. 
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“[1] a „MAD

e zakázáno
n odstraňov
kového). 
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c musí být 

Micro MAX,
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dy RMC p
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Mini MAX a 
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rou výfuku. 

se používat
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EDPISY RMC 

ny 

oben z mag

být podle vý
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ní válce nen

í válce = 54

označen l

, 125 Mini M

m hlavním 

at pouze vá
3530. 

25 jsou pro
ovoleny po

m „ROTAX R
125 Junior 

X: 

hlavním vý

 pouze válc
tifikačním k

2025 VERZE

gnetické oce

kresu. 

ího čepu n

vením GILN

ní povolena

4,035 mm (m

ogem "RO

MAX a 125 

výfukovým 

álce označe

o národní, z
ouze válce 
RACING“ v
MAX. 

fukovým ka

ce označené
kódem 223

3 

 

eli. 

nesmí být 

NISIL nebo 

a. 

měřeno 10 

OTAX" neb

Junior MA

kanálem 

ené identifi
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označené 

v kategoriích

análem a s

é (lité nebo
3993 nebo

menší ne

NiCaSil. 

mm nad výf

o "ROTAX

AX: 

a bez přív

kačním kód

bo mezináro
identifikač

h 125 Micro

 

 
 

ž 

fukovým ka

X RACING"
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dem 

odní 
čním kódem
o MAX, 

análem). 

" (viz obráz

m 413530 
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m kanálem 
rou výfuku 
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. 
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a 

o 
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5.5.2 Výšk

Měře

 

125 M

125 M
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125 S
Maste

125 M
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5.5.3 Povrc
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kanál
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ka válce 
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Micro MAX 

Mini MAX 

Junior MAX

Senior MAX
ers 

MAX DD2 / 
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chy válců (

hny přenos
kromě pří
bcem) otřep
lu a průch
y, aby se 
obrábění n

í hrana výfu
ající obrábě
kové hrdlo 
bce. 

ežité 
hny kanály
bění není po

válcích ozn
e horní hr
ní obrábění

ežité 
ba pro vý
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EDPISY RMC 
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m posuvným

Výška

87,00

87,00

X 87,00

X / 
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86,70
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sové kanály 
ípadného 
pů ze sacíh
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zabránilo 
ení povolen

ukového ka
ění od výr
může vyka

y mají sra
ovoleno. 

načených 2
rana pomo
í 

ýfukové hrd
bo obroben
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m měřítkem

a  

0 mm 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

3994, 223

a průchody
odstranění

ho průchod
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obroušení 
no. 

nálu může 
obce. Těsn
azovat zna

ažené hran
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ocného ka

dlo může 
ý povrch. 

3 

 

m o minimál

Toleran

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

993 nebo 

y mají povr
í (provede
du a výfuko
y mají sra
kroužku. Ž
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nicí příruba

aky obrábě
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23994 a 61
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ní délce 200

ce 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

613933) 

rch po 
eného 
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ažené 
Žádné 

určité 
a pro 
ní od 

další 

13933 
azovat 

t buď 

0 mm. 
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bený povrc

í hrana můž
obrázek) n
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y ručního br

kový kanál m
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výše pravý o

ojádrový v

e označené 

e označené 
kový kanál a

e označené 

nojádrový
ch po lití s li

EDPISY RMC 

ny 

h může být 

že vykazov
nebo znaky
znaky obrá
roušení.(pra
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válec: 

223994 a 2

223 994 a 
a plně CNC 

613 933 m

ý válec 
ineární stru

2025 VERZE

buď plochý

vat buď pou
y obrábění 
ábění CNC 
avý obrázek

zovat částe
bo pro odstr

223993 moh

223 993 s 
obrobenou

ohou v sac

kturou  
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ý nebo vyka

uze povrch 
CNC (pros
v kombina

k). 

ečné ruční b
ranění otřep

hou v sacím

lineární tex
u horní hran

cím hrdle vy

azovat kruho

po lití 
střední 
aci se 

broušení, pr
pů NIKASIL

m hrdle vyka

xturou v sac
nu pomocné

kazovat line

ové těsnicí 

rovedené vý
Lu na konci

azovat lineá

cím hrdle ma
ého kanálu. 

eární textur

zářezy. 

ýrobcem pr
i plátování 

ární texturu.

ají plně CN

ru. 
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o obráběn
íruba výfuk

alší obráběn
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značených 
ovený NiCa

alší opracov

ar výfukov

ze válec 22
lem: 

orovný a sv
trolován šab

ze válec 22
lem 

EDPISY RMC 

ny 

identifikačn
kanály a pr
ýšky kaná
í (2). 
kového hrd

ní není přípu

značeny log
o opotřebov

identifikačn
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vání není po

vého kaná

23994 s pln

vislý rozmě
blonou Rota

23993 s pln

2025 VERZE

í kód 41353
růchody (1

álů a jejic

dla vykazuj

ustné. 

gem ROTA
vaným QR 

ním kódem

ovoleno. 

álu 

ně CNC ob

ěr výfukové
ax 676240. 

ně CNC ob

3 

 

30, 413531 
) mají jedn

ch zkosen

je litou pov

AX RACING
kódem. 

m 413531 a

brobeným v

ého kanálu

brobeným v

nebo 6139
notný hladk
ní vykazují

vrchovou ú

G (5) a QR 

a 613934 j

výfukovým
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výfukovým
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ký litý povr
í známky 
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je přítomen

m 

t 

m 

rch. 
rozšířené

 Je povolen

n doraz vý
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orovný a sv
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orovné a svi
trolovat pom

c 413531 

orovné a svi
trolovat pom
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ování výfuk
válce k ho

olováno šab

e šablonu d
výfukovéh

lu. 

o poloze se 

te na to, aby

unior MAX (

enior MAX 

MAX DD2 

EDPISY RMC 

ny 

ální povrch p

vislý rozměr

slé rozměry
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slé rozměry
mocí šablon

í zasunout 
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ez těsnění m

ní výfukové
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kového kan
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blonou (RO
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r výfukovéh

y výfukovéh
ny Rotax 67

y výfukovéh
ny Rotax 67

ve vodorov

a nesmí dot

mezi válcem

ého kanálu
) 

nálu“ (vzdá
ýfukového 

OTAX 27740

esuňte šab
co nejdále

esmí dotýka

správnou m

unior se má
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ho kanálu m

ho otvoru je 
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ho otvoru je 
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vné a svislé 

týkat příruby

m a výfukov

u (Válce ID

álenost od 
kanálu) mu
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lonu (v nejv
e do výfuk

at stěny válc

měrku pro: 

á použít pro 

musí být z

třeba 

třeba 
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y výfukovéh

vým hrdlem)

D kód 
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usí být 

vyšším 
kového 

ce. 

Micro MAX

kontrolován
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). 

X a Mini MA

n šablonou 

výfukového 
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5.6.1 Sesta

Sesta
3 plát

Zploš
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měřít
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Mem
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7. Časován
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ování výfuk
válce k ho

olováno šab
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výfukovéh
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te na to, aby

unior MAX (
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MAX DD2 

STÉM SÁN
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bránového 

mální mezer
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ní musí být 
ka od vnitřn

oběžně se s
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mbránový 
il 

EDPISY RMC 

ny 

ní výfukové
31, 613934

kového kan
orní části vý
blonou (RO

do válce, př
ho kanálu) 

šablona ne

yste použili 
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NÍ 

bránového 

ánového ve
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ventilu je za

ra mezi 2 do
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ního povrch
středem kaž
enými čáram

Tloušťka 

0,6 mm 
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ého kanálu
) 

nálu“ (vzdá
ýfukového 

OTAX 27740

esuňte šab
co nejdále

esmí dotýka

správnou m

unior se má 

ventilu. 

entilu je vyba
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orazovými d

o pomocí dig
u dorazový
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mi na obráz

Tolera
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-0,10 
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kanálu) mu
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e do výfuk
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měrku pro: 

použít pro 
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destičkami 

gitálního po
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ány, jak je 
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mm 

mm 

D kód 
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usí být 

vyšším 
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X a Mini MAX
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X) 
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tanční dest
u pevně up
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TAX číslo dí
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od šroub, kt
ak je uvede

EDPISY RMC 
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bránového v
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eno na obrá
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5 Mini MAX
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ořadí podle
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ho ventilu a
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užity pouze 

.  

ručuje použ
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těn těsnění
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ou stranách
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ového 
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u. 
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D
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5.6.2 Sací 

Na s
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estičce můž
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potrubí 

spojení vni
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Micro MAX
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potrubí oz
em „ROTAX

MAX DD2: 

potrubí oz
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EDPISY RMC 

ny 
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že být vyryto
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00 mm 

00 mm 

00 mm 
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mm 
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může obj
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 -0,3 

 +0,3 

 -0,3 

 +0,7 

 -0,7 

  

+0,08

-0.08 

 

 

+0.2 

-0,2 

odu a mo
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mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 
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ání spočíva
Žádné dalš
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m kódem „
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či 
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a 

jménem „

odle výkres

pecifikace. 

„ROTAX“ n

23/6

su níže). 

nebo pouze

1  
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.7 KLIK

5.7.1 Ojnic

 

Na oj
„362“

Hříde
pomě

Hříde

Brouš

5.7.2 Zapa

Vložte

Vyrov
hlavy

Obě 
hříde
hrana

 

5.7.3 Hlavn

Je po
od firm

Směr

Musí 
nebo 

 

 

 

.8 VYV

Vyvaž

125 M

Vyvaž
nebo 

Povrc

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

KOVÝ HŘ

ce 

 

Zdvih

jnici musí b
“ na hřídeli. 

ele ojnice „
ěděny. 

el ojnice „36

šení ani leš

alovací sign

e šablonu (

vnejte otvor
y ojnice kliko

hrany vyfré
li musí být 

ami šablony

ní ložiska k

ovoleno pou
my FAG. 

r montáže lo

být označe
Z-579165.2

VAŽOVAC

žovací hříde

Micro MAX,

žovací hříd
6237949. 

ch (1) není o

EDPISY RMC 

ny 

ŘÍDEL 

h: 

být vidět vyk
 

„213“, „365

62“ není pom

tění hřídele

nál na kliko

Rotax 2773

r v šabloně 
ového hříde

ézované dr
vyrovnány 

y(MAX nebo

klikového h

uze hlavní lo

ožiska je vo

eno kódem 
21.KL 

CÍ HŘÍDEL

el a kolo mu

, 125 Mini M

el musí vyk

obroben a m

2025 VERZE

Délka 

54,5 mm 

kovaná čísl

5“ a „367“ 

měděný a je

e ojnice nen

ovém hříde

391) na kliko

pro čep hla
ele. 

rážky pro s
(+/-0,5 mm

o DD2). 

hřídele 

ožisko kliko

olný.  

579165BA

L 

usí být insta

MAX, 125 J

kazovat ide

musí vykazo

3 

 

Tolera

+0,10 

-0,10 

a „213“, „36

nejsou ob

e holý (šedá

ní povoleno.

eli 

ový hřídel. 

avy ojnice s

signál na k
m) s odpoví

vého hřídel

A, Z-579165

alovány. 

Junior MAX

entifikační k

ovat litý/kov

nce 

mm 

mm 

65“, „367“ n

brobeny a 

á/hnědá). 

 

s čepem 

klikovém 
dajícími 

le 6206 

5.11.KL 

X a 125 Sen

kód 237944

vaný povrch

nebo 

jsou 

nior MAX: 

, 6237948 

h. 
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Minim

5.8.1 Dvou

Primá

Volno

Volno

 

5.8.2 Kliko

Jak je

Na dv
povol

Na k
označ

 

125 J

Pro I
skříně

Pro v
černo

 

125 M

Pro IR
kateg
origin
zapal

Pro v
úprav

 

 

 

 

Pro 1
MAX 

Měrka
směru
povrc
žádné
typ p
zapal

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

mální hmotn

urychlostní

ární hřídel s

oběžné kolo

oběžné kolo

ová skříň 

e dodána vý

vou hlavníc
leno žádné 

klikových s
čené na ob

Junior MAX

RCME, kon
ě s černou 

všechny os
ou povrchov

Micro MAX 

RCME, kon
goriích 125 
nální obrábě
lování) a 62

všechny os
vy nebo s če

125 Micro 
a 125 MAX

a vzdálenos
u do otvoru

ch dorazu k
é mezery. T
příruby sn
lování). 

EDPISY RMC 

ny 

nost suchéh

í převodov

s 19 zuby pr

o pro 1. přev

o pro 2. přev

ýrobcem.  

ch přechod
obrábění a

skříních m
rázku a v o

X, 125 Seni

ntinentální (
povrchovou

statní podn
vou úpravou

a 125 Mini

tinentální (Z
Micro MAX 
ěné příruby 
211893 (stra

statní podni
ernou povrc

MAX, 125 
X DD2 

sti zapalová
 pro snímač

klikové skřín
Toto měřen
nímače s k

 

2025 VERZE

ho vyvažova

ka (pouze 

ro 1. převod

vodový stup

vodový stup

ových pasá
ni leštění. 

ůže být p
blasti otvoru

or MAX a 1

(Zónové) a 
u úpravou. 

iky jsou po
u. 

i MAX 

Zónové) a n
a 125 Mini 
s kódem od

ana spojky)

ky jsou po
chovou úpra

Mini MAX, 

ání (277406
č zapalován
ně, v čelníc
ní platí pou
kódy odlitk

3 

 

acího hřídel

pro 125 M

dový stupeň

peň musí m

peň musí m

ážích a v o

patrné obrá
u snímače z

125 MAX D

národní R

ovoleny klik

národní RM
MAX povo

dlitku 62118
). 

ovoleny klik
avou. 

 125 Junio

6) musí být 
ní. Měrka se
ch plochách
uze pro orig
ků 621188

e nesmí bý

MAX DD2) 

ň a 24 zuby

mít 81 zubů. 

mít 77 zubů. 

oblasti kliky

ábění v o
zapalování 

DD2 

MC jsou pr

kové skříně

C jsou pro 
leny pouze 
885 (strana

ové skříně 

or MAX, 12

zasunuta v
e musí zcel
h nesmí být
ginální opr
5 (strana 

t nižší než: 

pro 2. přev

y není 

oblasti 
kliky. 

ro použití p

ě bez povr

závody v 
klikové skř
snímače 

bez povrc

25 Senior 

e svislém 
a dotýkat 
t viditelné 
racovaný 
snímače 

255 gramů

vodový stup

povoleny po

rchové úpra

říně s 

chové 
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. TEC
MO
Je od
jak js
uvede

 

.1 VYV

125 M
a 125

Je po
kol (m

Vyvaž
nasta

 

125 M

Poho

Vyvaž
vyvaž

Verze

Odstř
litý po

 

 

 

 

Verze

Odstř
oprac

Rozm
buď: 
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znamovat změn

CHNICK
TOKÁR

dpovědnost 
sou uveden
eným dále! 

VAŽOVAC

Micro MAX
5 Senior MA

ovoleno pou
minimální ší

žovací kolo
aveno podle

MAX DD2: 

on vyvažova

žovací kolo
žovacího ko

e 1: 

ředivé záva
ovrch 

e 2: 

ředivé záva
covaný povr

měr A (nejši

 

Rozměr 

Rozměr 

EDPISY RMC 

ny 

KÁ SPE
ROVÉ M

soutěžícího
ny dále), a

CÍ POHON

X, 125 Mini 
AX: 

užití pouze o
ířka = 8,8 m

o musí být 
e pokynů v o

acího kola m

o musí být i
ola podle po

aží vyvažov

aží vyvažov
rch. 

irší část vyv

D

A 5

A 5

2025 VERZE

CIFIKAC
OTORY
o, aby zkon
aby zajistil, 

N 

MAX, 125 

ocelových v
mm). 

instalováno
opravárensk

musí být nam

nstalováno 
okynů v opra

vacího kola

vacího kola

važovacího

Délka 

3,0 mm 

7,0 mm 

3 

 

CE MIM
Y ROTAX
ntroloval své

že toto vy

Junior MA

vyvažovacíc

o a musí b
ké příručce

montováno 

na primárn
avárenské 

a musí vyk

a může vyk

o závaží) m

Tolerance

+0,50 mm

-0,50 mm

+0,50 mm

-0,50 mm

MO PLO
X MAX 
é vybavení 
ybavení vy

AX 

ch 

být 
.  

na klikovém

ním hřídeli a
příručce. 

kazovat 

kazovat 

usí být 

e 

m 

m 

m 

m 

OMBU M

(všechny d
yhovuje tec

m hřídeli. 

a musí být 

MOTOR

íly vně plom
chnickým s

vyrovnáno 

26/6
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mby motoru
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Minim
gram

Verze

Obj. č

Odstř
povrc

Minim
nesm

 

 

 

 

.2 ODS

6.2.1 Díly 

125 M
Senio

Zábě
(moto

Obě v
použí

Obě v

O-kro

těsně
ložisk

Pro p

Obě v

 

Znaky
pouzd

Styčn
trvale

 

 

 

 

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

mální hmotn
ů. 

e 3: 

č. ROTAX 6

ředivé záva
ch. 

mální hmot
mí být nižší n

STŘEDIVÁ

Micro MAX
or MAX: 

r odstřediv
okára bez je

verze spojk
ívány. 

verze jsou o

oužek (2) m

ění mezi b
kovým pouz

použití jsou 

verze jsou o

y vytlačová
dra nesmí p

ná plocha m
e suchá – po

EDPISY RMC 

ny 

nost suché

635745 (vid

aží vyvažov

nost suché
než 255 gra

Á SPOJK

X, 125 Mini 

vé spojky 
ezdce se mu

ky (položka 

označeny s

usí být nas

bubnem sp
zdrem. 

povoleny dv

označeny s

ní tuku z je
překračovat

mezi spojkou
ovoleno nen

2025 VERZE

ého vyvažo

itelné na oz

acího kola 

ého vyvažo
amů. 

A 

MAX, 125 

maximálně
usí začít po

1 s otvory a

lovem „ROT

azen a zajiš

pojky a jeh

vě verze sp

lovem „ROT

ehlového lož
t obrázek ve

u a bubnem
ní žádné ma

3 

 

ovacího kol

zubeném ko

může vyka

ovacího ko

Junior MA

 při 4.000
ohybovat). 

a bez  nich)

TAX“. 

šťovat řádn

hlovým lož

pojkového b

TAX“. 

žiska/ložisk
edle. 

m spojky mu
azání. 

a včetně lo

ole). 

azovat opra

la včetně 

AX a 125 

0 ot./min. 

) smí být 

é  

žiskem / 

bubnu (3).  

ového 

usí být 

ožiska nes

covaný 

ložiska 

smí být niž

27/6

žší než 240
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125 M

Zábě
(moto

Obě 
být po

O-kro

 

6.2.2 Rozm

Tlouš

Všec

Měře
mm o
úplně

Výška

125 M
MAX

125 M

Vnějš

Minim

Prům
radius
spojk

Vnitřn

Maxim

Prům
být p
spojk

Výška

125 M

125 M

.3 PRIM
Musí 
pomě

K pou

Po

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

MAX DD2: 

r odstřediv
okára bez je

verze spojk
oužívány. 

oužek (11) m

měry spojk

šťka čelisti s

chny motor

ní musí bý
od vyfrézova
ě uzavřené -

a spojky (B)

Micro MAX,
: Minimál

MAX DD2:   

ší průměr bu

málně = 89,5

měr musí bý
su ze stran

ky). 

ní průměr b

málně = 84,

měr musí bý
provedeno v
ky a bubnu s

a bubnu spo

Micro MAX,

MAX DD2: M

MÁRNÍ PO
být použita 
rů. 

užití jsou pov

ohonné kolo 

32 

33 

34 

EDPISY RMC 

ny 

vé spojky m
ezdce se mu

ky (položka

musí být na

ky 

spojky(A): 

ry MAX  

t proveden
ané drážky 
- žádná me

): 

, 125 Mini M
lně = 11,45 

Mini

ubnu spojky

50 mm 

ýt měřen po
ny pláště (

ubnu spojky

,90 mm 

ýt měřen po
ve středu b
spojky). 

ojky (E) s ře

, 125 Mini M

Minimálně =

OHON (12
pouze origin

oleny pouze

Poh

2025 VERZE

maximálně 
usí začít po

a 6 s otvory

sazen. 

Minimál

o na 3 otev
(všechny č
zera). 

MAX, 125 J
mm 

málně = 14

y (C): 

osuvným m
(ne na otev

y (D): 

osuvným m
bubnu spojk

etězovým k

MAX, 125 J

= 39,50 mm

25 MAX D
nální primárn

 následující 

háněné kolo 

65 

64 

63 

3 

 

při 4.000 o
ohybovat). 

y a bez nic

ně = 24,10 

vřených ko
čelisti spojky

Junior MAX

4,45 mm 

měřítkem tě
vřeném ko

měřítkem. M
ky (v oblas

kolem/primá

Junior MAX

m 

DD2) 
ní pohonná 

kombinace. 

ot./min. 

ch) smí 

mm 

ncích spojk
y musí být p

X,  125, 

ěsně vedle 
nci bubnu 

Měření musí
sti kontaktu

árním převod

X, 125 Seni

kola (4+5) s

ky, 5 - 10 
při měření 

Senior 

í 
 

dem 

or MAX: M

s následující

Minimálně = 

ími volbami 

28/6
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Poz
Spec
být st

.4 ŘAZ

Dvou
pomo
obráz

Řezá
přidáv

Montá
paprs

Na řa

Ohnu

Paprs
zdvih

Změn

 

.5 KOM
SYS

Komb

Díl/ Mo

Systém

Přívěra

Karbu

Výfuko

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

35 

36 

37 

38 

námka 
ifický převo
tanoven pro

ZENÍ RYC

rychlostní p
ocí originál
zek). 

ní origináln
vání neorig

áž řadicích
sku (23) je p

adicí páku (3

utí hliníkové

sek (23) na
. Obě připo

na připojení

MBINACE
STÉMU 

binace dílů j

otor MAX 

m zapalová

a výfuku, e

rátor XS 

ový systém

EDPISY RMC 

ny 

odový pom
o každý záv

HLOSTÍ (

převodovka
ního systé

ních hliníko
inálních dílů

h pák (30)
povolené na

30) mohou 

é řadicí páky

abízí dvě př
ojení jsou po

í lanek k pa

E SYSTÉM

je omezena

ání Dell'orto

elektronick

m, EVO 

 

2025 VERZE

62 

61 

60 

59 

ěr primární
vod v „Bullet

(125 MAX

a musí být o
mu řadicíc

ových řadicí
ů není dovo

) na dolní 
astavení. 

být namont

y, aby byla v

řipojení pro
ovolena. 

prsku (23) z

MU ZAPA

a na násled

o 

y časovaná

3 

 

ího převod
tinu“. 

X DD2) 

ovládána z 
ch pák Rot

ích pák (30
oleno. 

nebo hor

továny volite

vyrovnaná s

o lanka (23)

zleva dopra

ALOVÁNÍ,

ující specifi

á 

u může 

volantu 
tax (viz 

0) nebo 

rní část 

elné díly (35

s volantem,

) na každé 

ava a zprava

, KARBU

kace podle

Micro Mi

 

‐ ‐

 

 

5 - 37) v jak

, je povolen

straně pro 

a doleva je 

RÁTORU

typu motor

ni Junior

  

‐  ‐ 

  

  

kékoliv pozi

né nastaven

o krátký zdv

povolené n

U A VÝFU

ru.  

r Senior 

 

 

 

 

29/6

ici. 

ní. 

vih a dlouhý

nastavení. 

UKOVÉHO

DD2 

 

 

 

 

1  

ý 
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.6 PŘÍV

Systé
namo

Ochra
instal
válci 

Je mo
znaky

Vlnov

Pro 
61393
válce

6.6.1 Přívě

 

 

 

 

 

 

Používat s
úpravy neb
úpravy. 

6.6.2 Vzdá
s ID 

Otáčejte kli
Vložte měrk
obrázku, do

Na ploše do
válce, nelze

Měření mus
označenou

6.6.3 Vzdá
s ID 

Otáčejte kli
Vložte měrk
obrázku, do

Po

Pří

Šíř

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

VĚRA VÝ

ém musí 
ontovanými 

anná dest
ovaná a m
ID 223933 

ožné, aby o
y opotřeben

vec (10) mu

válce "RO
34 není n

e (45). 

ěra výfuku 

e smí oba 
bo dodávan

álenost pří
kódem 223

ikovým hříd
ku přívěry v
okud se nez

otyku mezi 
e vsunout s

sí být prove
 červeně. 

álenost pří
kódem 413

ikovým hříd
ku přívěry v
okud se nez

ložka 2 

ívěra výfuk

řka sedla 

EDPISY RMC 

ny 

FUKU (12

být po
jak je uved

tička válce
musí mít mi

a 613933. 

ochranná de
ní nebo poš

usí mít zelen

OTAX RAC
nutné pou

 

typy výfuk
né s tvrdou 

íruby přívě
3993 a 613

elem dokud
výfuku (Rota
zastaví o př

měrkou přív
spárovou mě

edeno mimo

íruby přívě
3531 a 613

elem dokud
výfuku  (Rot
zastaví o př

Délka 

ku 36,5 m

4,8 mm

 

2025 VERZE

25 SENIO

oužíván s
eno na obrá

e (45) m
nimální tlou

estička válc
kození. 

nou barvu. 

CING" s ID 
užívat och

kových ven
eloxovanou

ěry výfuku 
3933) 

d píst právě
ax 277030)
řírubu.  

věry výfuku
ěrku 0,05 m

o oblast doty

ěry výfuku 
3934) 

d píst právě
tax 277032)
řírubu.  

Tole

mm 
+0,2

-0,3

m + 0,3

-0,3

3 

 

OR MAX A

se všemi
ázku.. 

usí být p
ušťku 0,08 

ce (45) vyka

 kódy 413
rannou de

ntilů, bez p
u povrchov

ve válci k

ě nezavře vý
, jak je znáz

u (Rotax 277
mm mezi mě

yku přívěry 

ve válci 

ě nezavře vý
), jak je zná

erance 

20 mm 

30 mm 

30 mm 

30 mm 

A 125 MAX

 díly, 

povinně 
mm na 

azovala 

3531 a 
estičku  

ovrchové 
ou úpravou

k pístu  ( 

ýfukový kan
zorněno na 

7030) a přír
ěrku a příru

výfuku, 

k pístu  ( 

ýfukový kan
ázorněno na

X DD2) 

u. Jsou přís

válce 

nál. 

rubou 
bu.  

válce 

nál. 
a 

sně zakáza

30/6

né jakékoliv
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Změřte vzd

Tento rozm

Měření je tř
o 180 stupň

 

 

6.6.4 Impu

Nasa

je pov

Směr

 

6.6.5 Nasta

Elektr
nasta

 

(A)...p

(B)...p

Obě n

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

dálenost od 

měr nesmí p

řeba provés
ňů. 

ulsní tryska

zení originá

volené nast

r pulsní trys

avení přívě

ronicky ča
avení (A neb

přídavný ze

přídavný ze

nastavení js

EDPISY RMC 

ny 

konce měrk

řekročit 25,

st na obou s

a: 

ální impulsn

tavení. 

sky uvnitř tla

ěry výfuku 

asovaná př
bo B) pro ot

emnicí vodič

emnicí vodič

sou povolen

 

2025 VERZE

ky k dorazu

0 mm 

stranách na

ní trysky (1: 

akové hadic

řívěra výfu
tevírání přív
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na. 
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u na povrch
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věry výfuku
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u válce.  
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Svíčk
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vý systém z
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NGK

trod (maxim

X, 125 Seni

NGK

trod (maxim
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NGK

trod (maxim

ategorie:  

užívat pouze

ího dílu ozn

2025 VERZE

NÍ 

zapalování,

i MAX: 

K GR8DI ne
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elektrod
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K GR8DI ne
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elektrod

K GR8DI ne

málně): Č
elektrod
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dami.  
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R9DI 

átková měr

R9DI 

átková měr

R9DI 

átková mě
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m nesmí 
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zapal

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

y zapalova
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Verze 1
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ačení sníma
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ová kulička
ače musí zů

a od těsnicí 
esmí přesá

mky broušen

áž snímač
dnímu pryž
užívají půvo
lování). 

ité přídavné

ovoleno pou

ha montáže

vá skříň - pr

námka 
nutné ins

ového těsn
bu snímače
lování) pro 

EDPISY RMC 

ny 

ací svíčky 

povoleny dv

ená NGK ne

.  

ého hřídele

ače klikové
cí čísla 0296

 (průměr 3
ůstat ve stře

plochy / po
hnout 26,3 

ní nebo ods

e ke kliko
žovému těs
odní obrábě

é těsnění R

užít maximá

e přídavného

ryžový těsn

stalovat žá
icího krouž

e s kódem o
senzor sním
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vě verze or

ebo ROTAX
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e 

ého hřídele
600-0710. 

3-5 mm) um
edu kruhové

ovrchu ke ko
mm. Měřen

traňování m

vé skříni p
snicímu kro
ěný typ přír

otax 43150

álně dvě těs

o těsnění (p

nicí kroužek 

dné další 
žku na or
odlitku 6211
mače.  

3 

 

riginálních k

X 

Verze 2. 

e musí ob

místěná na 
ého povrch

onci snímač
ní musí být 

materiálu na

pomocí jed
oužku sníma
ruby snímač

00 musí mít 

snění (Rotax

přídavných 

k - přídavné 

těsnění, s
riginální op
1885 (stran

krytek zapal

bsahovat v 

kruhovém 
u. 

če podle ob
provedeno 

a těsnicí plo

dnoho (1) 
ače je pov
če s kódem

minimální t

x 431500). 

těsnění): 

těsnění (př

s výjimkou 
pracovanou 
na snímače 

ovací svíčk

prvním 

povrchu 

rázku 
s odstraněn

oše jsou přís

přídavného
vinná pro v
 odlitku 621

tloušťku vět

řídavná těsn

ky. 

ným těsněn

sně zakázá

o těsnění 
všechny m
11885 (stra

tší než = 0,5

nění) – sním
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6.7.4 Systé
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ém zapalov
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vníci závod
U) za jinou, p

ální vzhled z

lovací cívka

lovací cívka
aněny. 

mální délka 
lovací cívky

lovací cívk
fická pro ka

lovací cívka
být namont

EDPISY RMC 

ny 

vání 

pouze syst

ů mohou k
poskytnutou

zapalovací 

a musí mít n

a se stále je

vysokonap
y po vývod k

a (stejná p
aždý motor)

a a ECU (a
tována se v
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kdykoliv pož
u správou s

cívky musí 

na svorce 2

eště smí po

ěťového ka
kabelu na k

pro všechny
). 

a magnetick
všemi díly p
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vání Dellort

žadovat, ab
soutěže. 

být identick

2 vývody. 

oužívat, i kd

abelu zapalo
konektoru sv

y motory) s

ký ventil po
podle obrázk

o. 

by soutěžíc

ký jako na o

dyž jeden n

ovací cívky
víčky = vidit

s odděleno

ouze pro 12
ku níže. 

cí vyměnil e

obrázku.  

ebo oba ští

je 210 mm
telná délka 

u elektronic

25 Senior M

elektronicko

ítky jsou vy

m (od vývod
kabelu. 

ckou jedno

MAX a 125 
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ážní otvor o

MAX / Mas

MAX DD2: 

EDPISY RMC 

ny 
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se součás

í tloušťce 2

trický konta
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stí podvozk
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o MAX, 125
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5 Mini Max, 
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6.7.5 ECU

Elektr
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125 J
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125 M
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 
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Micro MAX: 

Mini MAX:   

Junior MAX

Senior MAX
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musí být 
edujícího po
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ojte napájec
ku motoru. 
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ndy. 

e softwaru, 
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666813
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když chybí. 
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:  “666

X:  “666

“666

zkontrolová
ostupu. 

vý svazek m

ý svazek te

cí kabel ka

ojení k bate

zobrazená 

knutím tlač

sekundách 

sekundách s

sí zobrazit n

Micro MAX 

MAX 

OK!! 

Mini MAX 

MINIMAX 

OK!! 
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OK!! 
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OK!! 
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OK!! 
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ána testere
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na displeji m

ítka „“ na 

se na dru

se na první 
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X 

X 
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označena š

em ECU (R
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k ECU. 
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a displeji zo

musí být 2V
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hé řádce d
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štítky a je ta

Rotax 2762

eru ECU k

obrazena ve
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U. 

displeje zob

leje zobraz

aké ještě p

230) podle 

e konektor

erze softwa

brazí typ E
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e sedačky.  

EDPISY RMC 
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ŘIPEVNĚN
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S (se značk

2B nebo 
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nebo bez n

usí být nam
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ROTAX R
fátový typ) 

původní sv
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něho. 

montován na
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RX7-12L ne
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ák baterie, 
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SVAZEK
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X 
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s 

u, 
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37/61  



GLOBÁLNÍ TE

 
 

Bez závazku oz

Pro p
snadn

 

 

Kon

Nab

Elek
kone

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn
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íjecí konek
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EDPISY RMC 
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Rozdíly me
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125 M
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musí 
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Trubk
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straně
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MIČ SÁN

Micro MAX

ič sání s ve
být použit s
být namont

a i za mokra

ka tlumiče 
čeny 
í část pouzd
m „225015“

í část pou
ě číslem „22

použití j
chových filtr

vrstvý vzd
chový filtr (
e stupně m
povrch se 

chový filtr 
orněno na 
ývat celou p

mokra není 
oru na ochra

EDPISY RMC 

ny 

NÍ 

X, 125 Min

estavěným, 
se všemi dí
tován na po
a). 

sání (2) a
s

dra tlumiče 
. 

zdra tlumič
25025“. 

jsou povo
rů (4).  

duchový filt
(zeleno-tma

mazání oleje
může pokrý

(4) musí
obrázku m

plochu dna s
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anu sání vz
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odpůrné kon

 také hrdlo
slovem 
sání je ozna

če sání je 

oleny dvě

tr (zeleno-o
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em se moh
ýt skvrnami 
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mezi oběm
skříně tlumi

nic připev
duchu proti
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nzoli dvěma
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ačena na v

 označena
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oranžový), 
označené 

ou barvy m
(viz příklad

montován t
ma držáky 

iče sání (1).

vňovat na v
i stříkající v

MAX a 125

ovým filtrem
na ilustraci a
a šrouby (za

oru (6) jsou
„ROTAX“

nitřní straně

a na vnitřn

originálních

dvouvrstvý
„Twin Air“

mírně měnit
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tak, jak je
(3) a mus
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odě. 
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m 
a 
a 
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ě 

í 

h 

ý 
. 

t, 
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í 

u 

MAX 
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125 M
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(5 spo
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Pro p

Verze
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celá p

 

 

Na kr
sání (
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Za m
proti s
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MAX DD2: 

ič sání s ve

 tlumiče sá
on). 

tlumiče sán
). 

použití jsou 

e 1 s vestav

e 2 s odděle

chový filtr m
plocha tlum

ryt tlumiče 
(5). Trubka 

nění horní
mokra není 

stříkající vo

EDPISY RMC 

ny 

estavěným, 

ní (1) je oz

í (2) je ozna

povoleny dv

věným ocelo

eným plasto

musí být na
iče sání. 

sání (2, Ro
tlumiče sán

í části tlu
povoleno n

odě. 

 

2025 VERZE

omyvatelný
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ovým rámeč
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amontován 

otax 225 02
ní (5) a také

umiče sán
nic připevňo

3 

 

ým vzducho

vnitřní stra

itřní straně 

zduchového

čkem. 

čkem (4). 

mezi pouzd

22), je povi
é hrdlo karb

í pomocí 
ovat na vzd

ovým filtrem

ně číslem „

číslem „225

o filtru (3).  

dro a kryt t

nné nasadi
burátoru (7) 

samolepic
duchovou k

, jak je znáz

225012“ (4

5022“ (4.spo

lumiče sán

it o-kroužek
jsou označ

cí pásky j
komoru na 

zorněno na
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ony) nebo „

í tak, aby b

k (6) na tru
čeny slovem

je povolen
ochranu sá
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.10 KAR

Na tě

Na tě
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žádné
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RBURÁTO

ělese karbur

ělesu karbur

pletní sací v

obrázek) V 
é obrábění.

elný šroub z
smí být pou

příruby vět
155 mm (R

urátoru 

avení stavě
volná. 

ha jehly trys

hny trysky m

mální poža
etinu“. 

pletní sací v

r difuzoru ka

ka karburát
em karburá

urátor lze 
něho.  

a obou ram
y karburáto
nou v těles

ze. 

estavě jehlo

ová měrka 
vého ventilu

a jehlového 
“.  

ovací tryska

leno je pou
není nabíze

EDPISY RMC 

ny 

OR 

rátoru Dello

rátoru je vyr

vrtání karbu

oblasti ozn
 

zátky karbu
užíván. 

racích otvo
ROTAX 2602

ěcích šroubk

sky je volná

musí být sp

dovaná ve

vrtání v těle

arburátoru v

toru může 
toru. 

používat s

men páky 
oru (Rotax 2
u karburáto

ového ventil

o průměru
u. 

ventilu ozn

a má vyraže

užití jakého
eno firmou 

2025 VERZE

orto musí bý

raženo „XS

urátoru mus

načené čer

urátoru ozn

orů, musí bý
260). Umís

ků karburát

. 

rávně usaz

elikost hlav

se karburát

vložky karb

být použita

s palivovým

plováku m
277400) jej

oru bez těsn

lu je vyraže

u 1,56 mm

načena pou

ené číslo „6

koliv čísla 
Rotax. 

3 

 

ýt odlitý náp

“.  

í vykazovat

rvenou šipk

načený „RO

ýt spojeny 
tění otvoru 

toru (volnob

zeny a bezp

vní trysky 

toru musí vy

urátoru můž

a s 1 nebo

m sítkem v

musí být uv
jich normál
nění v převr

eno „150“ 

m nesmí pr

ze symbole

0“. 

hlavní trysk

pis „VHSB 3

t litý povrch

kou není st

OTAX“ (obj. 

s originální
musí být n

běh a volno

pečně nasaz

může být 

ykazovat litý

že vykazov

o 2 těsněn

v tělese ka

vnitř štěrbin
ní hmotnos
rácené svisl

rojít otvorem

em diamant

ky Dellorto,

34“ 

. 

riktně povo

č. ROTAX 

í větrací ha
a zadní str

běžný vzdu

zeny a kdyk

stanovena

ý povrch.  

at znaky ob

ími, umístě

arburátoru 

ny 
stí 
lé 

m 

tu 

 i 

oleno 

X 261 

adicí 
raně 

uch) 

koliv (utažen

a pro každ

brábění říze

ěnými mez

nebo 

PA

SÍ

41/6

ny)! 

dý závod v

eného CNC.

i vložkou a

ALIVOVÉ 

ÍTKO 

1  

v 

. 

a 



ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

oupátku kar

ehle trysky m

leno je pou

ehlové trysce

ková délka 

oběžná trys

olnoběžné t

čkový kalibr

žívejte sadu

ní část 

ní vrtání 

EDPISY RMC 

ny 
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případě mus

2025 VERZE

O, PALIV

ové čerpad

5 MAX DD
orto (viz fot

eno používa
o zajištěno 
orto na stáv

MAX, 125 J

ýt namontov

ýt namontov
ělanou na kr

a dvěma o
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e 1  

d. plocha: 

a:   

:   

šťka chladič

e 2 

d. plocha: 

a:   

   

šťka chladič
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ři různé verz

290 

133 

če:  32 m

290 

133 

če: 32 m

a (7) umožň
olohy pro m

 

290 

138 

če:  34 m
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UKOVÉ H

Micro MAX 

použití jsou 

měr (A) musí

EDPISY RMC 

ny 
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e dodáván 

výfukovém 
ny jsou pou
. 

y na originá
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st. 

e velikosti 
ontroly před
vého systém

 

2025 VERZE
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o systému k

í originálníh
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