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1. VSEOBECNE

1.1

1.2

Tyto Technické pfedpisy RMC 2026 nahrazuji Technické pfedpisy RMC 2025.
V38e, co neni vyslovné dovoleno v technickych pfedpisech, je zakazano.

Pouze anglicky text je rozhoduijici.

KATEGORIE

Motokary pouzivané v podnicich Rotax MAX Challenge (RMC) a International Rotax MAX
Challenge (IRMCE) jsou rozdéleny do nasledujicich tfid:

= 125 Micro MAX

= 125 Mini MAX

= 125 Junior MAX

= 125 Senior MAX a Senior MAX Masters
= 125 MAX DD2 a MAX DD2 MASTERS

Poznamka

Zakladem pro konfiguraci motor 125 Micro MAX a 125 Mini MAX je motor 125 Junior
MAX. Jsou definovany pouze odchylky pro 125 Micro MAX a 125 Mini MAX od
standardnich technickych predpist pro motor 125 Junior MAX.

Motor 125 Senior MAX je zakladem pro konfigurace motoru ve tfidé 125 Senior MAX
Masters ohledné vSech predpisl vztahujicich se k souc¢astem s vyjimkou hmotnosti a
véku jezdce.

Motor 125 MAX DD2 je zakladem pro konfigurace motoru ve tfidé 125 MAX DD2
Masters ohledné vSech predpisl vztahujicich se k soucastem s vyjimkou hmotnosti a
véku jezdce.

POCET ZARIZENI

Pro kazdy zavod RMC (od méfeného tréninku po finale) je povolen nasledujici maximalni
pocCet zafizeni:

= 1 podvozek

= 1 sada suchych pneumatik*
= 1 sada mokrych pneumatik*
= 2 motory

*V pfipadé, Ze je poSkozena zavodni pneumatika (Sucha nebo Mokra), maze technicky
komisaf povolit zavodnikovi, aby zaregistroval ,POUZITOU* pneumatiku s podobnym
opotfebenim z registrovanych tréninkovych pneumatik zavodnika jako nahradu.
Poskozeni musi byt nahlaSeno komisafi bezprostfedné po udalosti na trati, pfi které k
poskozeni doSlo a pfed opusténim uzavieného parkovisté / prostoru pro vazeni.

Bez zavazku oznamovat zmény 5/60
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2.2

2.3

Bez zavazku oznamovat zmény

VYBAVENI
PODVOZEK 125 MICRO MAX, 125 MINI MAX

Pro IRMCE nebo narodni RMC je povolen jakykoliv podvozek, schvaleny autorizovanym
distributorem Rotax nebo s platnou homologaci CIK-FIA s rozvorem 950 mm. Pfedni brzdy
nejsou povoleny.

PODVOZKY 125 JUNIOR MAX A 125 SENIOR MAX/MASTERS
Pfedni brzdy nejsou povoleny.

Pro narodni RMC je povolen jakykoliv podvozek, schvaleny autorizovanym distributorem
Rotax. Maximalni pramér zadni osy = 50 mm, minimaini tloustka stény podle pravidel CIK-
FIA.

V IRMCE jsou povoleny pouze podvozky s platnou homologaci CIK-FIA. Kterykoliv brzdovy
systém musi mit platnou homologaci CIK-FIA.

PODVOZEK 125 MAX DD2/DD2 MASTERS

Pfi IMRCE, uvedenych v Mezinarodnim / Zénovém Kalendafi musi mit nasledujici material
platnou homologaci CIK:

= Podvozek

= Brzdy

= Karoserie a narazniky
= Ochrana zadnich kol

Pro v8echny narodni tfidy RMC 125 MAX DD2 / Masters je pro pouziti povolen podvozek
majici nebo nemajici platnou homologaci CIK..

Podvozek musi byt navrzen podle pravidel CIK-FIA pro tfidy shifter (pfedni a zadni brzdy jsou
povinné).

Brzdovy systém, karosérie a pfedni naraznik musi mit platnou homologaci CIK-FIA.

Poznamka

Pro zadni naraznik musi byt pouzit bud systém s platnou homologaci CIK-FIA, nebo
systém ROTAX pro ochranu zadnich pneumatik (podle ilustrace).

K pGvodnimu obsahu nesmi byt nic pfidano, nebo z ného odebrano (kromé pojistného
dratu nebo Sroubového spoje mezi poz. 1 a poz. 2 a také
desky na startovni Cislo s drzakem).

Pro pouziti jsou povoleny pouze originalni (oranzové nebo
cervené) ochranné valecky Rotax.
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24

2.5

2.6

2.7

OCHRANA PODVOZKU

Je povoleno pfipevnit chranie k levé, pravé a pfedni €asti ramu. Jedinym povolenym
materialem je plast. Instalace a opotfebeni musi vyhovovat technickym komisafum podniku.

KAROSERIE 125 MICRO MAX, 125 MINI MAX, 125 JUNIOR MAX A 125

SENIOR MAX

Podle pfedpist narodnich federaci nebo CIK-FIA. Pfi IRMCE je povolena pouze karoserie s
aktualni platnosti homologace CIK-FIA.

KAROSERIE 125 MAX DD2/DD2 MASTERS

Podle predpist narodnich federaci nebo CIK-FIA. Pfi IMRCE, uvedenych v Mezinarodnim /
Zonovém Kalendafi je povolena pouze karoserie s aktualni a platnou homologaci CIK-FIA, je
povolena pouze ochrana zadnich kol homologovana CIK.

PNEUMATIKY

Pfi vSech RMC a IRMCE musi byt pouzity nasledujici pneumatiky:

Suché
125 Micro MAX

Mokré

Suché
125 Mini MAX

Mokré

Suché
125 Junior MAX

Mokré
125 Senior MAX / Suché
Masters Mokré
125 MAX DD2 / Suché
Masters Mokré

= Prfisné jsou zakazany jakékoliv upravy nebo zpracovani pneumatik.

Mojo C2 CIK Mini
Mojo CW CIK Mini
Mojo C2 CIK Mini
Mojo CW CIK Mini

Mojo D2XX CIK
Option

Mojo W5 CIK
Mojo D5 CIK Prime
Mojo W5 CIK
Mojo D5 CIK Prime
Mojo W5 CIK

Predni
pneumatika

4.0/10.0-5
10x3,60-5
4.0/10.0-5
10x3,60-5

45/10.0-5

10x4,50-5
45/10.0-5
10x4,50-5
4,5/10.0-5
10x4,50-5

Zadni
pneumatika

5.0/11.0-5
11x4,50-5
50/11.0-5
11x4,50-5

71/110-5

11x6,00-5
71/11.0-5
11x6,00-5
71/11.0-5
11x6,00-5

= Doporucené zafizeni pro detekci zpracovani pneumatik je Mini-RAE-Lite.

= Je doporu€ena prahova hodnota max. 4 ppm.

=  Pneumatiky musi byt namontovany podle sméru otaceni, definovaném na pneumatice.

Bez zavazku oznamovat zmény
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2.8

2.9

2.10

2.11

212

ZPRACOVANI DAT
Jsou povoleny pouze systémy, které umoznuji nacitani/zaznam nasledujicich dat:
= Caskola
= Otacky motoru (indukéné na vysokonapétovém kabelu)
= Dvé indikace teploty
= Otacky jednoho kola
= Zrychleni ve sméru X/Y
=  Poloha (prostfednictvim systému GPS)
= Snimac uhlu nato€eni volantu
=  Prfipojeni systému na zpracovani dat k originalni baterii Rotax je povoleno
=  Také v prubéhu neméfenych tréninkd jsou povoleny telemetrické systémy
= Systém ROTAX TRAX, v€etné 3D tisténého drzaku ROTAX. K dispozici ke staZeni
zdarma na webovych strankach ROTAX RACING https://www.rotax-racing.com/trax-
support
KOMPOZITNi MATERIALY

Kompozitni materialy (karbonova vlakna atd.) jsou zakazany s vyjimkou sedacky a podlahy.

Slitiny riznych kovu / latek nejsou povazovany za kompozitni materialy.

BEZPECNOSTNI VYBAVENI

Pro RMC musi kombinézy, pfilby, motokarové boty, rukavice a dalsi pomulcky ochrany jezdce
vyhovovat pfedpisim narodni federace nebo CIK-FIA.

Pro IRMCE plati ¢lanek 7 technickych pfedpist CIK-FIA.

PALIVO / OLEJ
=  Bezolovnaty benzin 95 - 98 oktana.
= Je povinny olej XPS CASTOR RACING OIL 2T namichany v poméru 2%
POZNAMKA: Poradatel zavodu / technicky komisaf mlze kdykoli vyménit palivo / olej
kterémukoliv zavodnikovi za palivo / olej ve statutu parc ferme.
REKLAMA NA MOTORECH

Nejsou povoleny zadné samolepky sponzorG na motoru a pfislusenstvi motoru, kromé
ROTAX, BRP, RCP, Mojo, XPS, originalnich emblémd SODI KART a nasledujicich §titkd,
pfipevnénych na valci.

- " MAX '
h

e

1i5 MAX DO 2

Pro upfesnéni:

Nadobky pfepadu, nadrzky na kapaliny, benzinova hadicka a vesSkeré prislusenstvi s
oznacenim vyrobce je povoleno pouzivat na motoru nebo jeho pfislusenstvi.

Bez zavazku oznamovat zmény 8/60
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Servisni stfedisko ROTAX nesmi samo sebe oznaCovat za vyrobce téchto polozek, aby
obeslo toto nafizeni.

PLOMBOVANI MOTORU, TECHNICKE PREJIMKY

PFi zavodech RMC a IRMCE jsou povoleny pouze motory, které jsou registrovany a odpovidaji
nasledujicim technickym pfedpisim. https://www.rotax-racing.com/engine-registration

Pro narodni RMC je povoleno pouzivat pouze motory, které byly zkontrolovany a
zaplombovany autorizovanym distributorem Rotax tohoto uzemi nebo jednim ze servisnich
stfedisek, uréenym autorizovanym distributorem.

Pro IRMCE jsou opravnéni kontrolovat a pecetit motory pouze vSichni autorizovani distributofi
Rotax a jejich servisni stfediska.

Autorizovani distributofi a servisni stfediska, ktera jsou opravnéna kontrolovat a plombovat
motory, jsou uvedena na strankach http://www.rotax-kart.com/Find-a-Dealer.

Zaplombovanim motoru pfebiraji autorizovani distributofi ROTAX a jejich servisni stfediska
odpovédnost za shodu motoru s platnymi technickymi pfedpisy. | upiné novy motor musi byt
pfed zaplombovanim zkontrolovan podle technickych specifikaci.

Poznamka

Motory musi byt zaplombovany specifickymi plombami
motoru ROTAX (plomba z ¢erného eloxovaného
hliniku s logem "ROTAX " a - 6mistnym sériovym
Cislem a ¢arovym kédem).

K pouziti jsou povoleny pouze plomby s ¢arovym
kédem.

Daldi povolené plomby jsou:
= Plomby z &erného eloxovaného hliniku s logem ,JAG" a 6mistnym sériovym Cislem
=  Plomby z Eerveného eloxovaného hliniku s logem ,JAG* a 6mistnym sériovym ¢Cislem
= Plomby z €erveného eloxovaného hliniku s logem ,KORRIDAS" a 6mistnym sériovym
Cislem
=  Plomby z modrého eloxovaného hliniku a 6mistnym sériovym ¢islem (Kombikart)
Poznamka '

Pomoci ocelového lanka musi byt motor zaplombovan na
jednom Sroubu s vnitfnim Sestihranem (1) pfiruby sani, na
jednom zavrtném Sroubu (2) valce a jednom Sroubu s vnitfnim
Sestihranem (3) krytu hlavy valcu (viz prilozené obrazky).

Po zaplombovani motoru musi byt zavit plomby slisovan
pomoci klesti obj. €. ROTAX 276110 (viz obrazek plomby
motoru).

Neni povoleno protahovat konec plombovaciho lanka peceti
podruhé (pouze tak, jak je uvedeno na obrazku).

Bez zavazku oznamovat zmény 9/60
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Pfi kazdém novém plombovani motoru je autorizovany distributor ROTAX nebo jeho servisni
stfedisko, ktery kontroluje a plombuje motor, odpovédny za nasledu1|0| udaje na identifikacni
karté motoru, ktera patfi vlastnikovi motoru.

= Sériové ¢islo motoru

s ROTAX
= Sériové Cislo plomby motoru
i . . 3 L L ENGINE IDENTITY CARD
= Razitko a podpis autorizovaného distributora / servisniho _
v . -
stfediska 3 125 e
o9 125 vAx
pROIMAXODE
Engme Senstti £ _-_f".;:“_'

FOTAX Sl M

PFi technické pfejimce musi jezdec pfedlozit:

& . Joe Publi:;lgi:;spons Ltd
=  Motor (motory) s nepoSkozenou plombou (plombami) T TR

Victona Streot 264

=  Technicky prikaz (prikazy) motoru, uvadéjici shodna
vyrobni Cisla, shodna Ccisla plomby motoru, razitka a ST
podpisy autorizovaného distributora nebo servisniho =
stfediska, které kontrolovalo a zaplombovalo motor
(motory).

Sidney NSW 2000, Austraka

Autorizovany distributor ROTAX organizujici narodni RMC muzZe najmout pfed kazdym
podnikem RMC neutralni servisni stfedisko, které bude jako jediné opravnéno obnovit plombu
motoru mezi technickou pfejimkou a finale v pfipadé poruchy motoru.

Pfi IRMCE nejsou autorizovani distributofi ROTAX a jejich servisni stfediska opravnéna
obnovit plombu motoru mezi technickou pfejimkou a finale.

Plombovani motoru pomaha zkratit dobu technické pFejimky pfi zadvodech, nebot' pfi zavodé
musi byt kontrolovano pouze pfislusenstvi (karburator, vyfuk, chladic,...).

Technicti komisafi mohou samozfejmé vyzadat otevieni a opétnou kontrolu motoru podle
technickych specifikaci pfed a po zavodé, nebo v pfipadé protestu. Pokud byla porusena
plomba motoru (at jiz z jakeéhokoliv divodu), musi byt motor kompletné zkontrolovan podle
technickych specifikaci a musi poté byt opét zaplombovan autorizovanym distributorem
ROTAX nebo jednim z jeho servisnich stfedisek.

Poznamka

PRO VSECHNY DiLY MIMO PLOMBU MOTORU JE SOUTEZICi ODPOVEDNY ZA
ZAJISTENI SOULADU S TECHNICKYMI PREDPISY.

Bez zavazku oznamovat zmény 10/60
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4.

4.2

UPRAVY, OPRAVY A PRIDAVKY MOTORU
UPRAVY

Ani motor, ani zadné z jeho pomocnych zafizeni, nesmi byt zadnym zplsobem upraveno.
,Upraveno® je definovano jako jakakoliv zména tvaru, obsahu nebo funkce, ktera by
predstavovala podminku rozdilu od plvodniho navrhu. To zahrnuje pfidavani a / nebo
odebirani dili nebo materialu ze sestavy motoru, pokud to neni vyslovné povoleno v téchto
pravidlech. Nastaveni prvk{, specialné uréenych k tomuto UCelu, nebude klasifikovano jako
Uprava, napf. nastavovaci Srouby karburatoru a pFivéry vyfuku.

Oprava zavitu na klikové skfini (maximalné tfi zavitovych otvord na klikovou skfif) pomoci
vlozky ,Helicoil“ nebo podobné je povolena.

Vyjimka: Zavity, umisténé pod klikovou skfini ur¢ené k upevriovani klikové skfiné k motoru
mohou byt opraveny podle potifeby.

Oprava zavitu na valci (maximalné tfi zavitové otvory na valec) pomoci vlozky ,Helicoil“ nebo
podobné je povolena.

Povoleny jsou pouze plvodni dily ROTAX, které jsou konkrétné ur¢eny a dodany pro motory
125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX, 125 Senior MAX a 125 MAX DD2, pokud
neni uvedeno jinak.

Poznamka

VSE, CO NENi VYSLOVNE DOVOLENO V TECHNICKYCH PREDPISECH, JE
ZAKAZANO.

VNITRNI PRIDAVKY

Zadny pridavny material nesmi byt pridavan kromé pripad(i opravy motoru, kdy bude pouze
obnoven motor nebo jeho dily do stavu podle specifikaci.

Pouzivani povlakl pro tepelnou izolaci nebo keramickych povlakii na nebo v motoru a na
nebo ve vyfukovém systému je zakazano.

Pouziti povrcha proti tfeni na nebo v motoru nebo sou¢astech motoru je zakazano.

Priklad povolenych uUprav (ale ne omezenych na):

Priklad 1, poSkozeny valec kvuli mrznuti.
Je povoleno opravit praskly valec svafenim.

Bylo by také dovoleno povrchové opracovat oblast ozna¢enou
Cervené, aby se dil obnovil na pavodni specifikaci.

Nebylo by povoleno povrchové opracovat oblasti nezasazené
poskozenim.

Bez zavazku oznamovat zmény 11/60
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4.3

4.4

4.5

Priklad 2, Oprava pfiruby pfivéry vyfuku. Povoleno pouze pro valce s ID kédy 223933 a
613933.

Oblast pfiruby pFivéry vyfuku (oznacena Cervené) je oY VT 3 y
poskozena opotiebenim dotykem s pfivérou vyfuku. , -

Bylo by povoleno opravit pouze ¢ervené oznacenou oblast.

_—
Povrchové opracovat oblast, ktera byla opravena v Cervené ! - a
oblasti by bylo dovoleno aby bylo zajisténo, Ze bude motor
obnoven do jeho plvodni specifikace.

Poznamka

Odstranéni pfidavného materialu, jak byl dodan, z okolnich oblasti je pfisné zakazano.

POVOLENE PRIDAVKY

Chrani¢ fetézu, drzak motoru, mérka teploty a tachometr/mé&fi€¢ motohodin, zachytavaci
nadobka na kapaliny s montaznimi konzolami.

3D tistény drzak ROTAX pro zafizeni TRAX pfipevnény ke krytu baterie ROTAX.
Uprava krytu hlavy vélce natérem je povolena.

Snimac teploty vyfukovych plynt (viz vyfukové systémy).

NETECHNICKE POLOZKY

Neoriginalni drzaky, rozpérné pojistné krouzky, podlozky, pouzdro na kabel Skrtici klapky,
palivové a pulzni potrubi (typ a velikost) a ntaké délka gadice chladici kapaliny jsou povoleny,
neni-li uvedeno jinak.

MERENI
Pfi provadénich jakychkoliv méfeni rozmér podle nasledujicich technickych pfedpist, ma-li
byt dosazena pfesnost 0,1 mm nebo lepsi, musi byt teplota dilu mezi +10 °C a +30 °C.

Pred pfijetim jakéhokoliv rozhodnuti na zakladé téchto predpisu je povinna kontrola
dostupnych bulletind*.

*  http://www.rotax-kart.com/Max-Challenge/MAX-Challenge/Regulations

Aby se zamezilo nadmérnému hluku a vyfukovym zplodinam, neni povoleno protaceni
motokar v servisnim parku.
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5.1

5.2

TECHNICKA SPECIFIKACE V RAMCI PECETI MOTORU PRO
MOTOKAROVE MOTORY ROTAX MAX

MEZERA SQUISH

Klikovy hfidel musi byt otaen pomalu rukou pfes horni uvrat tak, aby byl cinovy drat
zmacknut.

Mezera squish musi byt méfena na levé a prave strané ve sméru pistniho Cepu.

Pocita se primérna hodnota z téchto dvou méfeni.

Minimalni
125 Micro MAX Cinovy drat 3-mm (Rotax 580132) 2,40 mm
125 Mini MAX Cinovy drat 2-mm (Rotax 580130) 1,20 mm
125 Junior MAX Cinovy drat 2-mm (Rotax 580130) 1,20 mm
125 Senior MAX/Masters Cinovy drat 2-mm (Rotax 580130) 1,00 mm
125 MAX DD2 / Masters Cinovy drat 2-mm (Rotax 580130) 1,30 mm

Pro dosazZeni definované minimalni mezery squish musi byt pouzita viozka (ROTAX 626 420,
stejny tvar jako tésnéni priruby valce) v kombinaci s nejméné dvéma tésnénimi pfiruby (jedno
pod vilozkou a jedno nad vliozkou).

VLOZKA SPALOVACiI KOMORY
Identifikacni kod liti musi byt bud-

= 223389 2/1

= 223389 2/2

= 6223387 1

= 6223387 2

Profil vioZzky spalovaci komory musi byt zkontrolovan Sablonou (ROTAX 277390).

Svételna mezera mezi Sablonou a profilem vlozky spalovaci komory musi byt pfes cely
profil stejna.

Bez zavazku oznamovat zmény 13/60
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Vyska [H] vlozky spalovaci komory musi byt 28,80 mm +/- 0,2 mm. H 'Q l k\

Na soucastech 223389 2/1 a 223389 2/2 musi byt vyrazeno oznaleni
,ROTAX" a/nebo ,MADE IN AUSTRIA".

VloZka spalovaci komory oznalena Cisly 6223387 1 a 6223387 2 musi vypadat tak, jak je
znazornéno nize.

5.3 PIST SE SADOU KROUZKU

Pdvodni, s povrchovou vrstvou, hlinikovy, odlity pist s jednim pistnim krouzkem. Na pistu
musi byt uvnitf vidét text ,ELKO*[1] a ,MADE IN AUSTRIA®[2].

Obrobené oblasti jsou:

Vsechny ostatni ¢asti povrchu nejsou obrobené a

Horni konec pistu

VnéjsSi primér

DraZka pro pistni krouzek
Otvor pro pistni ¢ep

Vnitfni prdmér na dolnim konci pistu a
pfipadné odstranéni otfepu z vyroby [3] na
vyfezu plasté pistu.

maji povrch z liti.
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Jakékoliv mechanické zpracovani nebo predélavani pistl je zakazano, (Zména profilu pistd
predélanim karbonovych Usad je zakazana, pokud je karbon odstrafiovan, musi byt disledné
odstranén z celého povrchu beze zmény profilu pistu jako takového).

Pfiklad, selektivni odstranéni karbonu v oblastech méreni squish je zakazano.
Pdvodni, magneticky, obdélnikovy pistni krouzek.
Vy&ka krouzku: 0,98 +/- 0,02 mm.
Pistni krouzek je oznacen bud:

= ROTAX 215547

= ROTAX 215548

= ROTAX 215548 X

= | ROTAX 215548 X

Pistni krouzek je také povoleny, pokud jsou jesté viditelné pouze &asti znaceni.

(456 :045)

5.4 PISTNIi CEP

Pistni Cep je vyroben z magnetické oceli.

915 -0.003

Rozméry musi byt podle vykresu.

5e

21033

Minimalni hmotnost pistniho ¢epu nesmi byt mensi nez
31,00 g.

5.5 VALEC
Vélec z lehké slitiny s pokovenim GILNISIL nebo NiCaSil.
Obnova platovani valce neni povolena.

Maximalni vrtani vélce = 54,035 mm (mérfeno 10 mm nad vyfukovym kanalem).

5.5.1 Valec musi byt oznacen logem "ROTAX" nebo "ROTAX RACING" (viz obrazky nize).

125 Micro MAX, 125 Mini MAX a 125 Junior MAX:
Valec s jednim hlavnim vyfukovym kanalem a bez pfivéry vyfuku.

Pouzivat se smi pouze valce oznacené identifikacnim koédem
413530.

Bez zavazku oznamovat zmény 15/60
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125 Senior MAX:

Valec s jednim hlavnim vyfukovym kanalem a s
privérou vyfuku.

Smi se pouzivat pouze valce oznalené (lité nebo
obrobené) identifikaCnim kédem 223993 nebo
lité 413 531.

125 MAX DD2:

Véalec s jednim hlavnim vyfukovym kandlem a dvéma
postrannimi vyfukovymi kanaly a pfFivérou vyfuku.

Valec musi byt oznacen identifikaénim kédem 613933 nebo
613934.

Bez zavazku oznamovat zmény 16/60
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5.5.2 Vyska valce
Mé&Feno digitalnim posuvnym méfitkem o minimalni délce 200 mm.
Vyska Tolerance

+0,1 mm
125 Micro MAX 87,00 mm

-0,05 mm
+0,1 mm

125 Mini MAX 87,00 mm
-0,05 mm
+0,1 mm

125 Junior MAX 87,00 mm
-0,05 mm
i +0,1 mm

125 Senior MAX / 87.00 mm
Masters -0,05 mm
+0,1 mm

125 MAX DD2 / 86,70 mm
Masters -0,05 mm

5.5.3 Povrchy valci (ID kéd 223994, 223993 nebo 613933)

VSechny pfenosové kanaly a prachody maiji povrch po
liti kromé& pfipadného odstranéni (provedeného
vyrobcem) otfepll ze saciho prichodu a vyfukového
kanalu a pruchodl. VSechny kanaly maji srazené
hrany, aby se zabranilo obrouseni krouzku. Zadné
dalSi obrabéni neni povoleno.

Horni hrana vyfukového kanalu mize vykazovat urcité
stavajici obrabéni od vyrobce. Tésnici pfiruba pro
vyfukové hrdlo muze vykazovat znaky obrabéni od
vyrobce.

Dulezité

VSechny kanaly maji srazené hrany. Zadné dalSi
obrabéni neni povoleno.

Ve valcich oznacenych 223993 a 613933 muze horni

hrana centralniho otvoru pro zvySeni tlaku vykazovat
stopy po obrabéni ve vyrobé.

Dulezité
Pfiruba pro vyfukové hrdlo muaze vykazovat bud
povrch po liti nebo obrobeny povrch.

Obrobeny povrch muze byt bud plochy nebo
vykazovat kruhové tésnici zafezy.

Bez zavazku oznamovat zmény
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Horni hrana mize vykazovat bud pouze povrch po liti
(levy obrazek) nebo znaky obrabéni CNC (prostredni
obrazek) nebo znaky obrabéni CNC v kombinaci se
znaky ru¢niho brouseni.(pravy obrazek).

Vyfukovy kanal muze vykazovat ¢astecné rucni brouseni, provedené vyrobcem pro vylouceni
drobnych vad odlitku a/nebo pro odstranéni otfept NIKASILu na konci platovani NIKASILem
(viz vySe pravy obrazek).

Jednojadrovy valec:
Valce oznacené 223993 mohou v sacim hrdle vykazovat linearni texturu.

Valce oznacené 223 993 s linearni texturou v sacim hrdle maji plné CINC obrobeny vyfukovy
kanal a pIné CNC obrobenou horni hranu centralniho preplfiovaciho kanalu.

Vaélce oznaceneé Cislem 613933 mohou mit ve vstupnim otvoru linearni strukturu.

Jednojadrovy valec

Povrch po liti s linearni strukturou

Bez zavazku oznamovat zmény 18/60



GLOBALNI TECHNICKE PREDPISY RMC 2026 - VERZE 1

5.5.4. Povrchy valcu (identifikacni koéd 413530, 413531 nebo 613934)

VsSechny prenosové kanaly a prachody (1) maji jednotny hladky lity povrch.

VsSechny kanaly, vysky kanalid a jejich zkoseni vykazuji znamky rozsireného CNC
kontrolniho obrabéni (2).

Tésnici pfFiruba vyfukového hrdla vykazuje litou povrchovou tpravu.

Jakékoli dalSi obrabéni neni pfipustné.

VSechny valce jsou oznaceny logem ROTAX RACING (5) a QR kdédem (4). Je povoleno pouzit
valec s vybledlym nebo opotfebovanym QR kdédem.

U valch oznacenych identifikaénim kédem 413531 a 613934 je pfitomen doraz vyfukového
ventilu pokoveny NiCasilem (3).

Jakékoli dal$i opracovani neni povoleno.

"’—‘\

Vodorovny a svisly rozmér vyfukového kanalu musi byt zkontrolovan
Sablonou oznacenou 676245*.

Normalni povrch po liti.
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Valec 413530

Vodorovné a svislé rozméry vyfukového otvoru je tfeba zkontrolovat pomoci $ablony Rotax
676242.

Valec 413531

Vodorovné a svislé rozméry vyfukového otvoru je tfeba zkontrolovat pomoci $ablony Rotax
676247.

Sablona se musi zasunout ve vodorovné a svislé poloze co nejdale do vyfukového otvoru.
V obou smérech se Sablona nesmi dotykat pfiruby vyfukového hrdla.

(Kontroluje se bez tésnéni mezi valcem a vyfukovym hrdlem).

W o r

5.5.6. Casovani vyfukového kanalu (Valce ID kéd
223993, 613933)

,Casovani vyfukového kanalu“ (vzdalenost od horni
Casti valce k horni €asti vyfukového kandalu) musi byt
kontrolovano Sablonou (ROTAX 277402).

Vlozte Sablonu do valce, pfesunte Sablonu (v nejvyssim

bodé vyfukového kanalu) co nejdale do vyfukového
kanalu.

V této poloze se Sablona nesmi dotykat stény valce.
Dbejte na to, abyste pouzili spravnou mérku pro:

= Senior MAX

MAX DD2

5.5.7. Casovani vyfukového kanalu (Valce ID kod 413530, 413531, 613934)
,Casovani vyfukového kanalu® (vzdalenost od horni

Casti valce k horni ¢asti vyfukového kanalu) musi byt e
kontrolovano $ablonou (ROTAX 277404). ' oy ess
Vlozte Sablonu do valce, pfesunte Sablonu (v nejvyssim 7

bodé vyfukového kanalu) co nejdale do vyfukového |

kanalu. :

V této poloze se Sablona nesmi dotykat stény valce.

Dbejte na to, abyste pouzili spravnou mérku pro:

= Junior MAX (S8ablona Junior se pouziva pro Micro
MAX a Mini MAX)

=  Senior MAX
= MAXDD2
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5.6 SYSTEM SANI

5.6.1 Sestava membranového ventilu.
Sestava membranového ventilu je vybavena 2 zarazkami platku a 2 jazycky, z nichz kazdy ma

3 platky.
Tloustka Tolerance
2 ¢ +0,170 mm
Mem_branovy 0.6 mm
ventil -0,10 mm

Zplosténi zakfivenych dorazovych desti¢ek
membranoveho ventilu je zakazano.

Minimalni mezera mezi 2 dorazovymi desti¢kami musi byt
vétsi nez 16,70 mm.

Méfeni musi byt provedeno pomoci digitalniho posuvného
meéfitka od vnitiniho povrchu dorazovych destiCek
rovnobézné se sttedem kazdé membrany, jak je
naznaceno Cervenymi ¢arami na obrazku.

Pro 125 Micro MAX a 125 Mini MAX.

K sestavé membranového ventilu je nutné pfidat 2 x dalSi
"distan¢ni desticky".

"Distanéni desti€ky" musi byt na obou stranach membranového
ventilu pevné upevnény v pofadi podle obrazku mezi membrany
ventilu a zakfivenou dorazovou desticku. Znacky ROTAX musi
smérfovat k dorazove desticce, jak je znazornéno na obrazku.

Mezi sestavu membranového ventilu a vélec je povoleno instalovat
az 2 tésnéni.
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Pouze pro informaci / netechnicka polozka:
Pfi montazi by mély byt pouzity pouze Srouby s ovalnou hlavou M3x6.
(ROTAX Cislo dilu 240351).

Pro tuto aplikaci se nedoporucuje pouZzivat zavitové upeviiovaci prvky.

Pro ucely identifikace, ze jsou distan¢ni desky namontovany, by méla
byt pod Sroub, ktery je zajistén tésnénim v poloze 1, umisténa podlozka
M6, jak je uvedeno na obrazku.
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Na 2 x distan¢nich destickach musi byt vygravirovan napis ,ROTAX" (podle vykresu nize).
Desti¢ka musi byt rovna, bez zakfiveni a musi splfiovat nize uvedené specifikace.
Na desti¢ce mlze byt vyryto Cislo dilu ROTAX.

Rozmér Tolerance
+0,2 mm
A 22,00 mm !
-0,2 mm & A A
+0,3 mm
B 10,00 mm ROTAX B (
-0,3 mm ““"@_ ....... . {,}_ ‘
+0,3 mm r!\
C 16,00 mm |V
-0,3 mm |
+0,7 mm
D 66,00 mm
-0,7 mm
Tloustka
dlsta.rlcnl 0,70 mm +0,08mm
desticky
-0.08 mm
Umisténi +0.2 mm
dér 3,3 mm -0,2 mm

5.6.2 Saci potrubi

Na spojeni vnitiniho obvodu a montazni plochy zarazky
karburatoru se muze objevit trochu odstranéni otfepl z
vyroby. Toto je ru€ni operace ofezavani spocivajici v malém
stazeni rohu o §ifce méné nez 3 mm. Zadné dalsi brouseni i
obrabéni neni povoleno.

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX a 125
Senior MAX:

Saci potrubi oznacené identifikatnim kodem ,267915 a
jménem ,ROTAX" nebo pouze ,267916".

125 MAX DD2:

Saci potrubi oznacené identifikanim kédem ,267410“ a jménem ,ROTAX" nebo pouze
2267411
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5.7

5.7.1

5.7.2

5.7.3

KLIKOVY HRIDEL

Ojnice
Délka Tolerance
+0,10 mm
Zdvih: 54,5 mm
-0,170 mm

Na ojnici musi byt vidét vykovana ¢isla ,213% ,365% ,367“ nebo
»362" na hfideli.

Hfidele ojnice ,213% ,365“ a ,367“ nejsou obrobeny a jsou
pomédény.

HFidel ojnice ,, 362" neni pomédény a je holy (Seda/hnéda).

BrouSeni ani leSténi hfidele ojnice neni povoleno.

Zapalovaci signal na klikovém hfideli
Vlozte Sablonu (Rotax 277391) na klikovy hfidel.

Vyrovnejte otvor v Sabloné pro ¢ep hlavy ojnice s Cepem
hlavy ojnice klikoveého hfidele.

Obé hrany vyfrézované drazky pro signal na klikovém
hfideli musi byt vyrovnany (+/-0,5 mm) s odpovidajicimi
hranami Sablony(MAX nebo DD2).

Loziska
Jedina povolena lozZiska jsou nize uvedena originalni loZiska dodana spole¢nosti ROTAX.

Viz obrazky nize.

Hlavni lozisko klikového hridele 6206 od FAG.
Musi byt oznaéeno kddem FAG - Z-579165.11. KL nebo Z-579165.21. KL

LoZiska vyvazovaciho hfidele 6302 od SKF.
Oznacena kédem SKF 6302 TN9/C3.

LoZiska vyvazovaciho hfidele 6005 od FAG.
Oznacena kédem FAG F-801801.6005.
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LoZiska primarniho hfidele 6204 od FAG.
Oznacena kédem FAG 6204-E-TVH-C3.

U vSech lozisek je smér montaze volny.

5.8

5.8.1

VYVAZOVACI HRIDEL
Vyvazovaci hfidel a kolo musi byt instalovany.
125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX a 125 Senior MAX:

Vyvazovaci hfidel musi vykazovat identifikatni kod 6237948 nebo

6237949. G)\ /(D
Povrch (1) neni obroben a musi vykazovat lity/kovany povrch.

Minimalni hmotnost suchého vyvazovaciho hfidele nesmi byt nizSi

nez: 255 grama.

Dvourychlostni pfevodovka (pouze pro 125 MAX DD2)

Primarni hfidel s 19 zuby pro 1. pfevodovy stupen a 24 zuby pro 2. pfevodovy stuperni.
Volnobézné kolo pro 1. pfevodovy stuper musi mit 81 zuba.

Volnobézné kolo pro 2. pfevodovy stupen musi mit 77 zuba.
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5.8.2 Klikova skfin
Jak je dodana vyrobcem.
Na dvou hlavnich pfechodovych pasazich a v oblasti kliky neni povoleno Zadné obrabéni ani
lesténi.
Na klikovych skfinich mlze byt patrné obrabéni v oblasti oznadené na obrazku a v oblasti
otvoru snimace zapalovani kliky.

125 Junior MAX, 125 Senior MAX a 125 MAX DD2

Pro IRCME, kontinentalni (Zénové) a narodni RMC jsou pro pouziti povoleny pouze klikovée
skfiné s Cernou povrchovou Upravou.

Pro vS8echny ostatni podniky jsou povoleny klikové skfiné bez povrchové uUpravy nebo s
¢ernou povrchovou upravou.

125 Micro MAX a 125 Mini MAX

Pro IRCME, kontinentalni (Zénové) a narodni RMC jsou pro zavody v
kategoriich 125 Micro MAX a 125 Mini MAX povoleny pouze klikové skifiné s
originalni obrabéné pfiruby s kodem odlitku 6211885 (strana snimace
zapalovani) a 6211893 (strana spojky).

Pro vSechny ostatni podniky jsou povoleny klikové skfiné bez povrchové
upravy nebo s ¢ernou povrchovou upravou.

Pro 125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX, 125 Senior
MAX a 125 MAX DD2

Mérka vzdalenosti zapalovani (277406) musi byt zasunuta ve svislém
sméru do otvoru pro snimac zapalovani. Mérka se musi zcela dotykat
povrch dorazu klikové skiing, v Celnich plochach nesmi byt viditelné
Zadné mezery. Toto méreni plati pouze pro originalni opracovany
typ priruby snimace s kody odlitkii 6211885 (strana snimace
zapalovani).
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6.1

TECHNIQKA SPECIFIKACE MIMO PLOMBU MOTORU PRO
MOTOKAROVE MOTORY ROTAX MAX

Je odpovédnost soutéziciho, aby zkontroloval své vybaveni (vSechny dily vné plomby motoru,
jak jsou uvedeny dale), aby zajistil, Ze toto vybaveni vyhovuje technickym specifikacim,
uvedenym dale!

VYVAZOVACiI POHON A PREVODOVY
OLEJ

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX
a 125 Senior MAX:

Je povoleno pouziti pouze ocelovych vyvazovacich
kol (minimalni Sifka = 8,8 mm).

Vyvazovaci kolo musi byt instalovano a musi byt
nastaveno podle pokynl v opravarenské prirucce.

Po celou dobu zdvodu musi byt mozné odebrat vzorek pfevodového oleje v minimalnim
objemu 50 ml.

Musi byt pouzit pfevodovy olej XPS KART GEAR, vyména pfevodového oleje za jinou znacku
neni povolena.

Odebrany olej musi byt odebran prostfednictvim otvoru uréeného k tomuto Ucelu, a to
maximalné do 1 minuty.

125 MAX DD2:
Pohon vyvaZovaciho kola musi byt namontovano na klikovém hfideli.

Vyvazovaci kolo musi byt instalovano na primarnim hfideli a musi byt vyrovnano s pohonem
vyvazovaciho kola podle pokynu v opravarenské pfirucce.

Verze 1:

Odstredivé zavazi vyvazovaciho kola musi vykazovat
lity povrch

Verze 2.
Odstredivé zavazi vyvazovaciho kola mize vykazovat opracovany povrch.

Rozmér A (nejsirsi ¢ast vyvazovaciho zavazi) musi byt
bud:

Délka Tolerance
+0,50 mm

Rozmér A 53,0 mm
-0,50 mm
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6.2
6.2.1

+0,50 mm

Rozmér A 57,0 mm
-0,50 mm

Minimalni hmotnost suchého vyvazovaciho kola véetné loziska nesmi byt niZzSi nez 240
gramd.

Verze 3:
Obj. &. ROTAX 635745 (viditelné na ozubeném kole).

Odstredivé zavazi vyvazovaciho kola muze vykazovat opracovany
povrch.

Minimalni hmotnost suchého vyvaZovaciho kola véetné loZiska
nesmi byt niz8i nez 255 grama.

Po celou dobu zavodu musi byt moZzné odebrat vzorek
pfevodového oleje v minimalnim objemu 100 ml.

Musi byt pouzit pfevodovy olej XPS DD2 KART GEAR, vyména
pfevodového oleje za jinou zna¢ku neni povolena.

Odebrany olej musi byt odebran prostfednictvim otvoru uréeného k tomuto ucelu, a to
maximalné do 1 minuty.

ODSTREDIVA SPOJKA

Dily

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX a 125

Senior MAX:

Zabér odstfedivé spojky maximalné pfi 4.000 ot./min. 0

(motokara bez jezdce se musi zadit pohybovat). g0®

Obé verze spojky (polozka 1 s otvory a bez nich) smi byt ® o OQ‘O /‘A

pouzivany. ) 7

Obé verze jsou oznaceny slovem ,ROTAX". . @ 9
0

O-krouzek (2) musi byt nasazen a zajistovat fadné @@

tésnéni mezi bubnem spojky a jehlovym loZiskem /
loziskovym pouzdrem.

Pro pouziti jsou povoleny dvé verze spojkového bubnu (3).

Obé verze jsou oznaceny slovem ,ROTAX.
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6.2.2

Znamky uniku maziva nebo jiné latky z
jehlového/kloubového loziska do spojkového bubnu
nesmi pfekroCit rozsah znazornény na obrazku vedle.

Sty€na plocha mezi spojkou a bubnem spojky musi byt
vzdy sucha — nesmi se na ni vyskytovat zadna latka.

125 MAX DD2:

Zabér odstfedivé spojky maximalné pfi 4.000 ot./min.
(motokara bez jezdce se musi zacCit pohybovat).

Obé verze spojky (polozka 6 s otvory a bez nich) smi
byt pouzivany.

O-krouzek (11) musi byt nasazen.

2 "OC:.)
Rozmeéry spojky
TlouStka Celisti spojky(A):
Vsechny motory MAX Minimalné = 24,10 mm

Mé&Feni musi byt provedeno na 3 otevienych koncich spojky, 5 - 10
mm od vyfrézované drazky (vSechny celisti spojky musi byt pfi méreni
uplné uzaviené - zadna mezera).

VysSka spojky (B):

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX, 125, Senior
MAX: Minimalné = 11,45 mm

125 MAX DD2: Minimalné = 14,45 mm
Vné&jsi primér bubnu spojky (C):

Minimalné = 89,50 mm

Primér musi byt méfen posuvnym méfitkem tésné vedle
radiusu ze strany plasté (ne na otevieném konci bubnu

spojky).
Vnitfni pramér bubnu spojky (D):

Maximalné = 84,90 mm

Primér musi byt méfen posuvnym meéfitkem. MéFeni musi
byt provedeno ve stfedu bubnu spojky (v oblasti kontaktu
spojky a bubnu spojky).

Vyska bubnu spojky (E) s Ffetézovym kolem/primarnim pfevodem
125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX, 125 Senior MAX: Minimalné = 33,90 mm
125 MAX DD2: Minimalné = 39,50 mm
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6.3 PRIMARNIi POHON (125 MAX DD2)

Musi byt pouZita pouze originalni primarni pohonna kola (4+5)
s nasledujicimi volbami pfevodovych poméru.

K pouziti jsou povoleny pouze nasledujici kombinace.

Pohonné kolo
32

33
34
35
36
37
38

Poznamka

Specificky pfevodovy pomér primarniho pfevodu muize
byt stanoven pro kazdy zavod v ,Bulletinu®.

6.4 RAZENIi RYCHLOSTI (125 MAX DD2)

Pohanéné kolo

65
64
63
62
61
60
59

& P

37

/
‘36
c) /
0%

Dvourychlostni pfevodovka musi byt ovladana z volantu pomoci originalniho systému fadicich

pak Rotax (viz obrazek).

Rezani originalnich hlinikovych tadicich pak (30) nebo pfidavani neoriginalnich dili neni

dovoleno.

Montaz fadicich pak (30) na dolni nebo horni ¢ast paprsku (23) je povolené nastaveni.
Na fadici paku (30) mohou byt namontovany volitelné dily (35 - 37) v jakékoliv pozici.

Ohnuti hlinikové fadici paky, aby byla vyrovnana s volantem, je povolené nastaveni.

Paprsek (23) nabizi dvé pfipojeni pro lanka (23) na kazdé strané pro kratky zdvih a dlouhy

zdvih. Obé pfipojeni jsou povolena.

Zména pfipojeni lanek k paprsku (23) zleva doprava a zprava doleva je povolené nastaveni.

Bez zavazku oznamovat zmény
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6.5 KOMBINACE SYSTEMU ZAPALOVANI, KARBURATORU A VYFUKOVEHO

SYSTEMU
Kombinace dilli je omezena na nasleduijici specifikace podle typu motoru.
Dil/ Motor MAX Micro  Mini  Junior Senior DD2
Systém zapalovani Dell'orto v v v v v
Pfivéra vyfuku, elektronicky ¢asovana - - - v v
Karburator XS v v v v v
Vyfukovy systém, EVO v v v v v
6.6 PRIVERA VYFUKU (125 SENIOR MAX A 125 MAX DD2)
Systém musi byt pouzivan se vSemi komponenty 7 &
namontovanymi podle obrazku. Musi byt nainstalovana é < u
ochranna desticka valce (45) a musi mit minimalni e ./ 12
tloustku 0,08 mm s valcem ID 223933 a 613933. 16 @/13 { o
Je mozné, Ze ochranna destiCka valce (45) vykazuje %‘9 /J/
znamky opotfebeni nebo poskozeni. /ﬂ.
1 !
Méch (10) musi mit zelenou barvu. 107 ?*/8 5
v
U valct ,ROTAX RACING* s identifikaénimi kédy 7/5/.((-@7,
413531 a 613934 neni nutné pouzivat ochrannou A 4
desticku valce (45). & 14
C 3
6.6.1 Prfivéra vyfuku "Q‘(? Y
Polozka 2 Délka Tolerance
+0,20 mm ik
Privéra vyfuku 36,5 mm
-0,30 mm
Sifka sedla 48mm  +0,30 mm === 7>
-0,30 mm

y , e . , 48°43
Pouzivat se smi oba typy vyfukovych ventill, bez povrchové
Upravy nebo dodavané s tvrdou eloxovanou povrchovou Upravou. Jsou pfisné zakazané jakékoliv

Upravy.

6.6.2 Vzdalenost pfiruby pfivéry vyfuku ve valci k pistu ( valce
s ID k6dem 223993 a 613933)

Otéacejte klikovym hfidelem dokud pist pravé nezavie vyfukovy kanal.
Vlozte mérku pfivéry vyfuku (Rotax 277030), jak je znazornéno na
obrazku, dokud se nezastavi o pfirubu.

Bez zavazku oznamovat zmény 31/60
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Na ploSe dotyku mezi mérkou pfivéry vyfuku (Rotax 277030) a pfirubou
valce, nelze vsunout sparovou mérku 0,05 mm mezi mérku a pfirubu.

Mé&reni musi byt provedeno mimo oblast dotyku pfivéry vyfuku, oznacenou
Cervené.

6.6.3 Vzdalenost pfiruby pfivéry vyfuku ve valci k pistu ( valce
s ID kédem 413531 a 613934)

Otéacejte klikovym hfidelem dokud pist pravé nezavie vyfukovy kanal.
Vlozte mérku pfivéry vyfuku (Rotax 277032), jak je znazornéno na
obrazku, dokud se nezastavi o pfirubu.

Zmérte vzdalenost od konce mérky k dorazu na povrchu valce.

Tento rozmér nesmi prekrocit 25,0 mm CL
|

Mérfeni je tfeba provést na obou stranach nahoru a doll, Sablonu otocte o 180
stupnid.

6.6.4 Impulsni tryska:
Nasazeni originalni impulsni trysky (1) do tlakové hadice
je povolené nastaveni.

Smér pulsni trysky uvnitf tlakové hadice je volny.

6.6.5 Nastaveni pfivéry vyfuku

Elektronicky Casovana pfivéra vyfuku nabizi dvé rdzna
nastaveni (A nebo B) pro otevirani pfivéry vyfuku.

(A)...pfidavny zemnici vodi¢ nepfipojen

(B)...pfidavny zemnici vodi¢ pfipojen

Obé nastaveni jsou povolena.
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6.7

6.7.1

SYSTEM ZAPALOVANI

Digitalni bateriovy systém zapalovani, proménné ¢asovani zapalovani, Zzadné nastaveni neni
mozne.

Zapalovaci Svicka
125 Micro MAX a 125 Mini MAX:

Svicka: NGK GR8DI nebo NGK GR9DI
Vzdalenost elektrod (maximalné): Mérka (kalibraéni trn) 1,20 mm nesmi projit mezi obéma
elektrodami.

125 Junior MAX, 125 Senior MAX:

Svicka: NGK GR8DI nebo NGK GR9DI
Vzdalenost elektrod (maximalné): Mérka (kalibracni trn) 1,00 mm nesmi projit mezi obéma
elektrodami.

Pro 125 MAX DD2:

Svicka: NGK GR8DI nebo NGK GR9DI
Vzdalenost elektrod (maximalné): Mérka (kalibraéni trn) 1,00 mm nesmi projit mezi obéma
elektrodami.

Pro vSechny kategorie: Je povoleno pouzivat pouze NGK GR8DI nebo NGK GR9DI, jak je
uvedeno niZe na obrazku na levé strané& a oznaceno zelenym krouzkem.
Pouziti nahradniho dilu oznaéeného ¢ervenym krouZkem s prodlouZzenou elektrodou je pfisné

zakazano.
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6.7.2 Botky zapalovaci svicky

Pro pouziti jsou povoleny dvé verze originalnich krytek zapalovaci svicky.

Cervena, oznaéena NGK nebo ROTAX

Verze 1. Verze 2.

6.7.3 Snimac klikového hridele

Oznaceni snimace klikového hfidele musi obsahovat v prvnim
fadku nasledujici ¢isla 029600-0710.

Ocelova kulicka (prumér 3-5 mm) umisténa na kruhovém povrchu
snimace musi zUstat ve stfedu kruhového povrchu.

Délka od tésnici plochy / povrchu ke konci snimace podle obrazku
(A) nesmi pfesahnout 26,3 mm. Méfeni musi byt provedeno s
odstranénym tésnénim.

Znamky brouseni nebo odstranovani materialu na tésnici ploSe jsou
pfisné zakazany.

Montaz snimace ke klikové skfini pomoci jednoho (1) pfidavného té&snéni (431500) k
pavodnimu pryzovému tésnicimu krouzku snimace je povinna pro vSechny motory, které
nepouzivaji puavodni obrabény typ pfiruby snimace s kddem odlitku 6211885 (strana snimace
zapalovani).

Pouzité pfidavné tésnéni Rotax 431500 musi mit minimalni
tloustku vétsi nez = 0,5 mm.

Je povoleno pouzit maximalné dvé tésnéni (Rotax 431500).
Poloha montaze pfidavného tésnéni (pfidavnych tésnéni):

Klikova skfifh - pryzovy tésnici krouzek - pfidavné tésnéni
(pfidavna tésnéni) — snimac.

Poznamka

Neni nutné instalovat Zadné dalSi tésnéni, s vyjimkou pryZového tésniciho krouzku na
originalni opracovanou pfirubu snimace s kdédem odlitku 6211885 (strana snimace
zapalovani) pro senzor snimace.
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6.7.4 Systém zapalovani
Pouzivat se smi pouze systém zapalovani Dellorto.

Cinovnici zavodi mohou kdykoliv poZadovat, aby sout&Zici vyménil elektronickou jednotku
(ECU) za jinou, poskytnutou spravou soutéze.

Vizualni vzhled zapalovaci civky musi byt identicky jako na obrazku.
Zapalovaci civka musi mit na svorce 2 vyvody.

Zapalovaci civka se stale jedté smi pouZzivat, i kdyz jeden nebo oba §titky jsou vybledlé nebo
odstranény.

Minimalni délka vysokonapétového kabelu zapalovaci civky je 210 mm (od vyvodu kabelu ze
zapalovaci civky po vyvod kabelu na konektoru svicky = viditelna délka kabelu.

Zapalovaci civka (stejna pro vsechny motory) s oddélenou elektronickou jednotkou (ECU,
specificka pro kazdy motor).

Zapalovaci civka a ECU (a magneticky ventil pouze pro 125 Senior MAX a 125 MAX DD2)
musi byt namontovana se vSemi dily podle obrazku nize.

DO 18774.00.75
NIG 0105 27J14

HRP 666820
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125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX a 125 Senior MAX:

V pfipadé, ze montazni konzola (pouze 125 Micro MAX, 125 Mini Max, 125 Junior MAX a 125
Senior MAX) je v konfliktu se souc¢asti podvozku, je povoleno pfidani 2 rozpérek, jedné na

montazni otvor o maximaini tloustce 20 mm mezi montazni konzolu a kryt pfevodovky.

%0,

o" 2,
Q

.

)

9

DD2 MAX / Masters: Elektricky kontakt na systému fazeni musi byt pfipojen, podle obrazku

nize.

125 MAX DD2:

Bez zavazku oznamovat zmény
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6.7.5 ECU

Elektronicka Fidici jednotka (ECU) je oznalena &titky a je také jesté povolena, kdyz je Stitek
necitelny, nebo kdyz chybi.

125 Micro MAX: “666815”
125 Mini MAX: “666818”
125 Junior MAX: “666813”
125 Senior MAX: “666815”
125 MAX DD2: “666816”

ECU musi byt zkontrolovana testerem ECU (Rotax 276230) podle
nasledujiciho postupu.

Odpojte kabelovy svazek motoru od ECU.
Pfipojte kabelovy svazek testeru ECU k ECU.

Pfipojte napajeci kabel kabelového svazku testeru ECU ke konektoru nabijeni kabelového
svazku motoru.

Pfi kazdém pfipojeni k baterii bude na displeji zobrazena verze softwaru ECU na pfiblizné 2
sekundy.

Verze softwaru, zobrazena na displeji musi byt 2V00.
Spustte test stisknutim tlacitka ,,v* na testeru ECU.

Po pfiblizné 3 sekundach se na druhé fadce displeje zobrazi typ ECU @, ktera je pravé
testovana.

Po pfiblizné 30 sekundach se na prvni fadce displeje zobrazi vysledek @ testu.
Tester ECU musi zobrazit nasledujici vysledky:
Kategorie 125 Micro MAX

O] 666815MAX

@ I Test OK!!
Kategorie 125 Mini MAX
O) 666818MINIMAX
@ I Test OK!! L .
Kategorie 125 Junior MAX
O] 666813JNRMAX

@ I Test OK!!
Kategorie 125 Senior MAX
O] 666815MAX

@) I Test OK!!
Kategorie 125 MAX DD2
O] 666816MAXDD2
@) I Test OK!!
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6.8

BATERIE, PRIPEVNENI BATERIE A KABELOVY SVAZEK
Pouzity smi byt pouze originalni baterie s nasledujicimi specifikacemi.
YUASA YT7B-BS (se znackou Rotax nebo i bez ni)

ROTAX RX7-12B nebo ROTAX RX7-12L nebo ROTAX
LiFePo4 (lithium-Zelezo-fosfatovy typ)

Baterie musi byt vybavena puvodni svorkou a krytem baterie
(podle ilustraci) a musi byt pfipevnéna k podvozku pomoci
obou svorek (vSechny 4 Srouby). Povolen je drzak baterie, s
drzakem kabelu nebo bez ného.

Drzak baterie musi byt namontovan na levé strané podvozku,
vedle sedacky.

ROTAX.

LITHIUM
- BATTERY
i
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Pro pouziti jsou povoleny dvé verze kabelovych svazk(. Rozdily mezi obéma verzemi Ize
snadno rozeznat pomoci uvedenych klicovych bodd.

Kabelovy svazek (666 835) Kabelovy svazek (666 836)

Konektor ECU

Nabijeci konektor

Elektromagneticky
konektor

Bez zavazku oznamovat zmény 39/60
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6.9 TLUMIC SANI

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX a 125 Senior MAX

Tlumi¢ sani s vestavénym, omyvatelnym vzduchovym filtrem
musi byt pouzit se vSemi dily, jak je znazornéno na ilustraci a
musi byt namontovan na podpurné konzoli dvéma Srouby (za
sucha i za mokra).

Trubka tlumiCe sani (2) a také hrdlo karburatoru (6) jsou
oznaceny slovem ~ROTAX".
Dolni ¢ast pouzdra tlumice sani je ozna€ena na vnitini strané
Cislem ,225015"

Horni Cast pouzdra tlumiCe sani je oznaCena na vnitini
strané Cislem ,225025%

Pouze jedna verze originalniho vzduchového filtru (4) je
legalni k pouziti a je oznacena ,Twin Air‘ (zelena/tmavé
zelend). (viz pfiklady).

Vzduchovy filtr (4) musi byt namontovan tak, jak je
znazornéno na obrazku mezi obéma drzaky (3) a musi
pokryvat celou plochu dna skfiné tlumice sani (1).

Za mokra neni povoleno nic pfipeviiovat na vzduchovou komoru na ochranu
sani vzduchu proti stfikajici vodé.
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125 MAX DD2:
Tlumi¢ sani s vestavénym, omyvatelnym vzduchovym filtrem, jak je znazornéno na obrazku.

SkFin tlumice sani (1) je oznatena na vnitfni strané ¢islem ,225012“ (4 spony) nebo ,225013"
(5 spon).

Kryt tlumice sani (2) je ozna€en na vnitini strané Cislem ,225022" (4 spony) nebo ,225023* (5
spon).

Pro pouziti jsou povoleny dvé verze vzduchového filtru (3).
Verze 1 s vestavénym ocelovym rameckem.
Verze 2 s oddélenym plastovym rdmeckem (4).

Vzduchovy filtr musi byt namontovan mezi pouzdro a kryt tlumiCe sani tak, aby byla pokryta
cela plocha tlumice sani.

0 ’\

Na kryt tlumi¢e sani (2, Rotax 225 022), je povinné nasadit o-krouzek (6) na trubku tlumice
sani (5). Trubka tlumiCe sani (5) a také hrdlo karburatoru (7) jsou oznaceny slovem ,ROTAX",

Utésnéni horni Casti tlumiCe sani pomoci samolepici pasky je povolena uprava.
Za mokra neni povoleno nic pfipeviiovat na vzduchovou komoru na ochranu sani vzduchu
proti stfikajici vodé.
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6.10 KARBURATOR
Na télese karburatoru Dellorto musi byt odlity napis ,VHSB 34“
Na télesu karburatoru je vyrazeno ,.XS“.
Kompletni saci vrtani karburatoru musi vykazovat lity povrch.

(Viz obrazek) V oblasti oznatené Cervenou Sipkou neni striktné povoleno
Zadné obrabéni.

Volitelny Sroub zatky karburatoru oznaceny ,ROTAX® (obj. ¢. ROTAX 261030) smi byt
pouzivan.

Obé pfiruby vétracich otvor, musi byt spojeny s originalni vétraci hadici
min. 155 mm (ROTAX 260260). Umisténi otvoru musi byt na zadni strané
karburatoru

Nastaveni stavécich Sroubkl karburatoru (volnobéh a volnobézny vzduch)
jsou volna.

Poloha jehly trysky je volna.
VSechny trysky musi byt spravné usazeny a bezpec€né nasazeny a kdykoliv (utazeny)!

Minimalni pozadovana velikost hlavni trysky mlze byt stanovena pro kazdy zavod v
,Bulletinu®.

Kompletni saci vrtani v télese karburatoru musi vykazovat lity povrch.
Otvor difuzoru karburatoru viozky karburatoru maze vykazovat znaky obrabéni fizeného CNC.

Vlozka karburatoru muze byt pouzita s 1 nebo 2 tésnénimi, umist€nymi mezi vioZzkou a
télesem karburatoru.

Karburator lze pouzivat s palivovym sitkem v

télese karburatoru nebo bez ného. E 0 @

PALIVOVE
SITKO

VySka obou ramen paky plovaku musi byt uvnitf Stérbiny
mérky karburatoru (Rotax 277400) jejich normaini hmotnosti
méfenou v télesu karburatoru bez tésnéni v pFevracené
svislé poloze.

Na sestavé jehlového ventilu je vyrazeno ,150°

Kalibraéni trn (mérka) o priméru 1,56 mm nesmi projit
otvorem jehlového ventilu.

Jehla jehlového ventilu oznaCena pouze symbolem diamantu
»INC*.

Startovaci tryska ma vyrazené &islo 60
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Povoleno je pouziti jakéhokoliv Cisla hlavni trysky Dellorto, i kdyz neni nabizeno firmou Rotax.
Na Soupatku karburatoru musi byt vylité Cislo ,45%.

Na jehle trysky musi byt vyrazeno ,K57.

Povoleno je pouziti pouze dvou plovakl oznac¢enych ,4,0 gr*

Na jehlové trysce je vyrazeno ,DP267“

Délka Tolerance
+0,50 mm

Celkova délka 51,0 mm
-0,50 mm
Délka Tolerance
+0,45 mm

Dolni ¢ast 33,0 mm
- 0,45 mm
Prameér Tolerance
+0,10 mm

Horni vrtani 2,67 mm
-0,170 mm

Volnobézna tryska
Na volnobézné trysce musi byt vyrazeno 60.
Valeckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat do vrtani

(pouzivejte sadu mérek trysky obj. €. Rotax 281 920).
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Emulzni tryska volnobéhu
Na emulzni trysce volnob&hu musi byt vyrazeno 45.
Vélec€kovy kalibr 0,50 mm se nesmi dostat do stfedniho vrtani.

(pouzivejte sadu mérek trysky obj. €. Rotax 281 920)

Rozprasovac (kominek)

Sejméte rozpraSoval z télesa karburatoru prostfednictvim sady
nastroju difuzoru (obj. ¢. Rotax 676 034);

Celkova délka Tolerance
+0,35 mm
Rozprasovaé¢ 23,75 mm -0,35 mm
Valcova délka Tolerance
+0,25 mm
Rozprasovaé 15,75 mm -0,25 mm
Rozmér vyfezu Tolerance
+ 0,30 mm
Rozprasovaé 5,8 mm -0,30 mm
o2 NICRICU O T R
vrtani
+0,15 mm
Rozprasovaé 5,0 mm -0,15 mm
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Na vlozce karburatoru musi byt vidét vyrazeno:,12,5“

Sikmé vrtani viozky karburatoru
ValecCkovy kalibr 0,60 mm se nesmi dostat do vrtani

(pouzivejte sadu mérek trysky obj. €. Rotax 281 920).

Svislé vrtani vlozky karburatoru

Valeckovy kalibr 1,30 se nesmi dostat do vrtani

(pouzivejte sadu mérek trysky obj. €. Rotax 281 920).
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125 Micro MAX a Mini MAX:

Restriktor télesa Skrtici klapky musi byt vZzdy zcela zasunuty
namontovan v téle karburatoru a musi byt vzdy ve spravné orientaci

(viz obrazek pro referenci).
Obj. Cislo ROTAX: 267536

Nejsou povoleny zadné upravy, Zebrovany povrch v sani ma
pomoci zajistit, Ze rozméry nebyly upraveny.

Max. vzdalenost =
35,0 mm

Max. vzdalenost = | Min. délka = 35,0 mm
18,0 mm

< »
< »
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6.11 PALIVOVE CERPADLO, PALIVOVY FILTR

Musi byt pouZzito membranové Cerpadlo MIKUNI (viz obrazek), které musi byt namontovano
podle obrazku.

Pro 125 Senior MAX a 125 MAX DD2 (v€etné masters) je povoleno pouzivat membranoveé
Cerpadlo MIKUNI nebo Dellorto (viz foto vpravo).

Doporuduje se a je povoleno pouZzivat na vSech palivovych a pulznich vedenich palivové
hadicové svorky, aby bylo zajisténo bezpelné utésnéni. Je povoleno vyvrtat novy otvor
pro montaz Cerpadla Dellorto na stavajici drzaky.

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX a 125 Senior MAX:

Palivové cerpadlo musi byt namontovano dole na podpimé konzole pro tlumi¢ sani (levy
obrazek).

125 MAX DD2:

Palivové Cerpadlo musi byt namontovano na nosnou konzolu ROTAX oznacenou 651063,
651055 nebo 651056, pfipevnénou na kryt spojky (pravy obrazek).

Montaz palivového Cerpadla dvéma originalnimi pryZovymi dorazy na podvozek je povolena
volba. V tomto pfipadé musi byt palivové ¢erpadlo namontovano pod osou sani karburatoru.

o?
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6.12 PALIVOVY FILTR

Je povinné instalovat palivovy filtr s oznacenim ROTAX (viz obrazek).

Palivovy filtr musi byt namontovan mezi palivovou nadrzi
a palivovym Cerpadlem.

Kromé& palivové hadi¢ky, palivovéeho Cerpadla a
originalniho palivového filtru neni povoleno montovat mezi
palivovou nadrz a karburator zadné dalSi soucasti.

6.13 CHLADIC
Odstranéni termostatu z hlavy valce je povolena Uprava.
Chladi¢ musi byt namontovan se v3emi dily, jak je uvedeno na pfislusnem obrazku.

Omotani chladi¢e paskou (pouze neutralni paska bez reklam) je povolena uprava na ovladani
prutoku vzduchu chladi¢em.

Pfi provozu na draze nesmi byt paska z chladi¢e odstranéna.
Jakékoliv jiné neoriginalni zafizeni na ovladani prutoku vzduchu chladi¢em je zakazano.

Rozméry chladi¢l jsou uvedeny pouze pro referenci.

125 Micro MAX a 125 Mini MAX:

Chladi¢ musi byt namontovan na pravé strané motoru.

Chladici plocha:

Vyska: 280 - 300 mm

Sitka: 58 — 62 mm

TlouStka chladice: 30 — 34 mm

Odstranéni originalni klapky je povolena Uprava.
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6.14

125 Junior MAX a 125 Senior MAX:
Chladi¢ musi byt namontovan na pravou stranu motoru.

Chladici plocha:

Vyska: 290 mm
Sitka: 138 mm
Tloustka chladice: 34 mm

Na chladi¢i musi byt na strané vyrazeno slovo ,ROTAX".

Odstranéni originalni klapky je povolena Uprava.

-~ Wy Ao

125 MAX DD2:
Chladi¢ musi byt namontovan na levé strané sedacky jezdce.

NejvysSi bod chladi¢e s vickem nesmi byt vySe nez 400 mm nad hlavni trubkou podvozku
motokary.

Chladici plocha:

Vyska: 290 mm e,

™~ - v
Sitka: 196 mm S,
Tloustka chladice: 34 mm

Odstranéni originalni klapky je povolena uprava.

CHLADICi KAPALINA MOTORU

Musi byt pouzita Cista voda bez jakychkoliv pfisad.
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6.15 PRIRUBA VYFUKU (RESTRIKTOR) c
125 Micro MAX a 125 Mini MAX:
Je povoleno pouzivat pouze pfiruby vyfuku s tésnicim krouzkem.

Tésnici krouzek musi v puvodnim dodaném stavu. Kompletni krouzek
bez prasklin, pferuseni nebo nadmérného opotiebeni.

Pramér (A) musi byt dodrzen po délce (B) minimalné 12 mm. —

Maximalni vnitfni prmér (A) vyfukové pfiruby je:
125 Micro MAX: 18,20 mm (obj. ¢. Rotax 273 192)
125 Mini MAX: 22,10 mm (obj. ¢. Rotax 273 196)

Rozmér (C) musi byt nejméné 18,5 mm.

Poznamka: Odpovédnost za splnéni téchto rozmérl nese zavodnik!

Vnitfni profil vyfukové pfiruby musi byt kontrolovan pomoci mérky
Rotax 277 405.

Zasunte Sablonu (125 Micro MAX ,18 mm*“, 125 Mini MAX ,22 mm®)

co nejdale do vyfukové priruby (bez tésnéni, po odstranéni
karbonovych usazenin). Mezi profilem vyfukové pfiruby a profilem ;

Sablony musi byt po celém obvodu viditelna souvisla svételna mezera.

125 Junior MAX, 125 Senior MAX, 125 MAX DD2:

Je povoleno pouzivat pouze dil Rotax €. 273 190. o

Tésnici krouzek musi byt dodan v ptavodnim stavu.
Kompletni krouzek bez prasklin, preruseni nebo 1
nadmérného opotiebeni.

Rozmér (C) musi byt minimalné 15,5 mm.
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6.16 VYFUKOVY SYSTEM

Je povoleno pouziti minimalné 2 kus a maximalné 4 kusu originalnich vyfukovych pruzin
Rotax pro upevnéni vyfukového systému k vyfukové prirubé.

Je povoleno pouziti minimalné 2 kust a maximalné 4 kusu originalnich vyfukovych pruzin
Rotax pro upevnéni tlumice k vyfukovému systému.

Pouziti ,zajistovaciho dratu” (safety wire) k upevnéni vyfukového systému k vyfukove pfirubé
neni povoleno.

Je povoleno pouzit maximalné 4 kusy originalnich vyfukovych pruzin Rotax pro upevnéni
vyfukového systému k tlumici.

Pro pfislusnou tfidu je povinné pouziti originalniho vyfukového systém tak, jak je dodavan
firmou Rotax.

Svafovani na vyfukovém systému je povoleno pouze pfi opravé. Povoleny jsou pouze opravy,
které vrati dily do jejich pavodniho tvaru.

Povolené Upravy na originalnim vyfukovém systému jsou:

= Nahrada originalnich nytd koncovky tlumi€e vyfuku metrickymi Srouby 4 mm a pfislusnymi
pfituznymi matkami. VSechna 3 upevnéni (nyty, Srouby a pfituzné matice) musi byt vzdy
tésné zajistény, aby bylo zajisténo tésnéni mezi perforovanou trubkou a vyfukovym
systémem. Perforovana trubka musi byt plné zasunuta do vyfukového systému (viz
nahofe, pravy obrazek pro referenci) VnéjSi vy€nélek vnéjSiho tésniciho krouzku
perforované trubky je zakazan. (oznaceny cervenou Sipkou)

= Pokud podnik vyzaduje, aby byla vyfukova / perforovana
trubka zapecCeténa, musi pecCet prochazet 4. otvorem (o
maximalnim prdméru 4 mm). Otvor musi byt v takové poloze,
aby se zabranilo pronikan vyfukovych plynu, jak je naznaceno
na obrazku vpravo. Perforovana trubka musi byt vzdy tésné
zajisténa k vyfuku ve 3 bodech.

= Vyména plvodni izolaéni rohoze v tlumici za novou originalni
izolaéni rohoz =z originalnich nahradnich dild Rotax je
povolena. RohoZz musi byt namontovana predepsanym
zplsobem — musi byt po celé délce perforované trubky
kompletné obtoCena kolem ni.

= 125 Micro MAX obj. €. ROTAX 297982
= 125 Mini MAX obj. ¢. ROTAX 297985
= 125 SNR MAX obj. €. ROTAX 297982
= 125 SNR MAX obj. €. ROTAX 297982
= 125 DD2 MAX obj. €. ROTAX 297982

¢

¢

Poznamka

Pro technické kontroly izola¢ni rohoze vyfuku po zavodé bude kontrolovana pouze
pouZitd hmotnost.

Nové specifikace velikosti a hmotnosti izolaéni rohoze vyfuku mohou byt pouzity pouze
pro technické kontroly pfed zdvodem / podnikem proti novému materialu pfed instalaci a
peceténi vyfukového systému, pokud je to specifikovano organizatorem podniku / série.
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= Pfivafeni objimky (ve vzdalenosti 50-80 mm od kulového zabrusu) na horni strané
vyfukového systému pro méfeni teploty vyfukovych plynd.

= PFidani dalSich prvka za puvodni tlumi¢ vyfuku pro dal$i snizeni hluku.
Kromé standardni izolaéni rohoZe je povoleno pouZzit ocelovou izolaéni rohoz (Cislo dilu

Rotax 297 983) o rozmérech 165 +10 mm pouze v kategoriich JNR / SNR a DD2 (neni
povinné), ktera se montuje pod standardni izolaéni rohoz podle obrazku.

Spona (1) musi byt namontovana ve vzdalenosti 18 +/- 2 mm, mé&feno od konce trubky.

Spona (2) musi byt namontovana na konci ocelové 1 2
izola€ni rohoze.

Rozmér 10-12 mm od konce perforované trubky k
zaCatku ocelové izola¢ni rohozZe je specifikaci pouze pro
montazni ucely!

Obé spony (1 a 2) musi byt povinné namontovany a : ‘ " 18+/-2mm
utazeny.
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125 MICRO MAX
Pro motor 125 Micro MAX musi byt pouZit specificky vyfukovy systém.

Tlumi¢ musi byt namontovan v takové poloze, aby vystup kolena 90 ° (smér horkych
vyfukovych plynt) neposSkozoval Zadné soucasti podvozku.

Vyfuk musi byt namontovan a zajistén tak, aby bylo zajiSténo upiné tésnéni okolo vyfukového
hrdla a tésniciho krouzku.

e N

Miry v diagramu vpravo jsou nasledujici:

©

= (a) 580 mm +/- 5mm

(»
(b

= (b) 299 mm +/- 5mm -

= (c)42 mm +/- 3mm

Plna plocha desti¢ka o Sifce 28,0 mm a tloustce 1,5 mm nesmi
projit sekci ,A" a

ocelova kuli¢ka o priiméru 26,0 mm musi byt schopna zcela projit
prifezem ,A“ v diagramu nize od vstupu a pres 90tistupnioveé
koleno.

. V8echny vyfukové plyny musi vzdy prochazet sekci ,A“.

(Vnitini dily vyfuku musi byt nejprve vyjmuty)

Vnitfni rozmér konce tlumice vyfukového systému (a) v diagramu musi byt maximalné
63,0 mm.

Poznamka

Toto neni rozmér perforované trubky l‘ I
a1 [.J

i i
Vyfuk musi byt pevné namontovan k podvozku pomoci tuhého [—‘ i |
drzaku (drzakul). ﬁ -~ A -
Vyfuk musi byt namontovano k tuhému drzaku pomoci 2 silentblok ROTAX.
(dil 660920 a nebo 260657 je povolen).

Vychyleni obou silentblok je jediny povoleny pohyb vyfuku.

Vyfuk musi byt namontovan v neutralni poloze bez napéti na oba silentbloky.
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6.17 Perforovana trubka 125 Micro MAX
Miry v diagramu niZe jsou nasledujici:

= (a) nejméné 498 mm

= (b) minimalni vnéjSi primér 61 mm

= (c) maximalni vné&jsi primér 26 mm

= (d) minimalni délka 63 mm

o ©
-~ S
Miry v diagramu vpravo jsou nasledujici: YO O
= (a) minimalni vnéjsi primér 26,0 mm OO )
20 O
==
2

Jedina povolena izolacni rohoz pro 125 Micro MAX je:

Mira Tolerance
+10 mm
Nova velikost minimalné 480 x 270 mm
-10 mm
+31 gramu
Nova hmotnost 207 gram
- 31 grama

o ) . +105 gramul
Pouzita hmotnost (stara) 245 graml .
- 105 grami

Bez zavazku oznamovat zmény 54/60



GLOBALNI TECHNICKE PREDPISY RMC 2026 - VERZE 1

Poznamka

Jediny povoleny vyfukovy systém pro zavodéni v kategoriich 125 Micro a 125 Mini MAX
je verze MY2020.

Vyfuk ma 3 jasné vizualni rozdily, které identifikuji verzi MY2020.
Hacky vyfuku

Spojovaci hrdlo / spojeni kulovym zabrusem na potrubi

TlouStka stény vyfukového systému je 1,0 mm (starsi vyfukovy systém, ktery neni
povolen pro zavodéni ma tloustku stény 1,5 mm)
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6.18 125 MINI MAX
Pro motor 125 Mini MAX musi byt pouZit specificky vyfukovy systém.

Tlumi¢ musi byt namontovan v takové poloze, aby vystup kolena 90 ° (smér horkych
vyfukovych plynt) neposSkozoval Zadné soucasti podvozku.

Vyfuk musi byt namontovan na zajistén tak, aby bylo zajisténo upliné tésnéni okolo
vyfukového hrdla a tésniciho krouzku.

Miry v diagramu nizZe jsou nasledujici: =K
= (a) 580 mm +/- 5mm
= (b) 299 mm +/- 5mm

= (c)42 mm +/- 3mm N

(@
[b

Plna plocha desti¢ka o Sifce 28,0 mm a tloustce 1,5 mm nesmi
projit sekci ,A" a

ocelova kulicka o praméru 26,0 mm musi byt schopna upiné
projit prufezem ,A“ v diagramu nize od vstupu a pfes
90tistupriové koleno.

_— VS8echny vyfukové plyny musi vzdy prochazet sekci ,A“.

(Vnitini dily vyfuku musi byt nejprve vyjmuty)

Vnitfni rozmér konce tlumice vyfukového systému (a) v
diagramu nize musi byt maximalné 63,0 mm.

Poznamka

Toto neni rozmér perforované trubky

Vyfuk musi byt pevné namontovan k podvozku pomoci tuhého drzaku (drzaku).

Vyfuk musi byt namontovano k tuhému drzaku pomoci 2 silentblokd ROTAX. (dil 660920 a
nebo 260657 je povolen).

Vychyleni obou silentblok je jediny povoleny pohyb vyfuku.
Vyfuk musi byt namontovan v neutralni poloze bez napéti na oba silentbloky.
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Perforovana trubka 125 Mini MAX
Miry v diagramu niZe jsou nasledujici:

= (a) nejméné 480 mm

= (b) minimalni vnéjSi primér 61 mm

= (c) maximalni vnéjsi primér 26 mm

(d) nejméné 63 mm

Poznamka

Perforovana trubka Mini MAX na sobé ma
vyrazeno oznaceni ID ,X* nebo ,O0“ viditelné
zvenku.

Poznamka
Jemné kovové sito musi zakryvat vSechny malé otvory na perforované trubce.

Jedina povolena perforovana trubka je perforovana trubka s kruhem podepfenym 3
spojovacimi body (pfi pohledu do trubky).

Perforovana trubka s kruznici kopule neni povolena.
Viz obrazky nize:

Legal to use Not legal to use
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Jedina povolena izolacni rohoz pro 125 Mini MAX je:

Mira
Velikost nové minimainé 490 x 180 mm
Hmotnost nové 141 gram(
Hmotnost pouzité (stara) 230 gramu

6.19 JUNIOR MAX A 125 SENIOR MAX

Tolerance
+10 mm
-10 mm
+22 gramu
- 22 gramu
+120 gramu
- 120 grami

Tlumi€¢ musi byt namontovan v takové poloze, aby vystup kolena 90 ° (smér horkych

vyfukovych plynt) nepoSkozoval Zadné soucasti podvozku.

Tésnici krouzek musi byt pouZzit v dodaném stavu. Musi se jednat o cely krouzek bez prasklin,

preruseni nebo nadmérného opotfebeni.

Rozméry, které je tfeba zkontrolovat Rozmér
Délka vstupniho kuzele 590 mm
Délka valcové €asti vyfukového potrubi 130 mm
Délka koncového kuzele 230 mm

Jedina povolena izola¢ni rohoz pro 125 Junior a 125 Senior MAX je:

Dil ROTAX ¢. 297982 Rozmér
Velikost nové minimanlé 480 x 270 mm
Hmotnost nové 207 Gram
Hmotnost pouzité (stara) 245 Gram

Bez zavazku oznamovat zmény

Tolerance
+5 mm
-5 mm
+5 mm
-5 mm
+5 mm

-5 mm

Tolerance
+10 mm
-10 mm
+31 Gram
-31 Gram
+105 Gram
-105 Gram
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6.20 125 DD2 MAX

Tlumi€¢ musi byt namontovan v takové
poloze, aby vystup kolena 90° (smér
horkych vyfukovych plynd) neposkozoval
zadné soucasti podvozku.

Tésnici krouzek musi byt pouzit v
dodaném stavu. Musi se jednat o cely
krouzek bez prasklin, pferudeni nebo
nadmérného opotiebeni.

Rozméry, které maji byt zkontrolovany Délka
Délka vstupniho kuzele 575 mm
Délka valcové ¢asti vyfukového potrubi 80 mm
Délka koncového kuzele 240 mm

Jedind povolena izola¢ni rohoz pro 125 DD2 MAX je:

Obj. Cislo ROTAX 297982 Mira

Velikost nové minimum 480 x 270 mm

Bez zavazku oznamovat zmény

Tolerance

+5 mm
-5 mm
+5 mm
-5 mm
+5 mm

-5 mm

Tolerance
+10 mm

-10 mm
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. . +31 graml

Hmotnost nové 207 gramu .
- 31 gramu

o ) . +105 gramu

Hmotnost pouzité (stara) 245 grama .
- 105 gramu

6.21 PRIDAVNA VZPERA SEDACKY (125 MAX
DD2)
Na strané motoru muze byt pouzita maximalné jedna
pfidavna opéra sedacky.

Pfidavna opéra sedacky musi byt pfipevnéna k motoru
pomoci Sroubu s vnitinim Sestihranem (2). Rozpérné \
pouzdro (3) mize byt k tomuto Gcelu odstranéno. (

6.22 1.1 OZUBENA KOLA / PREVODY
Pro nize uvedené kategorie musi byt pouzit pevny pfevodovy pomér.

Povolena jsou pouze ozubena kola oznacena ,ROTAX" s rozteci 219.
Pouziti takzvanych polozubovych ozubenych kol je pfisné zakazano.

Motore Zadni

osa
125 Micro MAX 14 72
125 Mini MAX 13 80

Technicky komisaif muze pouzit originalni ozubené kolo ROTAX definovanych rozméra jako
Sablonu pro kontrolu dodrzovani vy$e uvedeného predpisu.

KONEC TECHNICKYCH PREDPISU —----nememeneee-
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