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1. VŠEOBECNÉ 
Tyto Technické předpisy RMC 2026 nahrazují Technické předpisy RMC 2025. 

Vše, co není výslovně dovoleno v technických předpisech, je zakázáno.  

Pouze anglický text je rozhodující. 

 

1.1 KATEGORIE 

Motokáry používané v podnicích Rotax MAX Challenge (RMC) a International Rotax MAX 
Challenge (IRMCE) jsou rozděleny do následujících tříd: 

 125 Micro MAX 

 125 Mini MAX 

 125 Junior MAX 

 125 Senior MAX a Senior MAX Masters 

 125 MAX DD2 a MAX DD2 MASTERS 

 

Poznámka 
Základem pro konfiguraci motorů 125 Micro MAX a 125 Mini MAX je motor 125 Junior 
MAX. Jsou definovány pouze odchylky pro 125 Micro MAX a 125 Mini MAX od 
standardních technických předpisů pro motor 125 Junior MAX. 

Motor 125 Senior MAX je základem pro konfigurace motoru ve třídě 125 Senior MAX 
Masters ohledně všech předpisů vztahujících se k součástem s výjimkou hmotnosti a 
věku jezdce. 

Motor 125 MAX DD2 je základem pro konfigurace motoru ve třídě 125 MAX DD2 
Masters ohledně všech předpisů vztahujících se k součástem s výjimkou hmotnosti a 
věku jezdce. 

 

1.2 POČET ZAŘÍZENÍ 

Pro každý závod RMC (od měřeného tréninku po finále) je povolen následující maximální 
počet zařízení: 

 1 podvozek 

 1 sada suchých pneumatik* 

 1 sada mokrých pneumatik* 

 2 motory 

*V případě, že je poškozená závodní pneumatika (Suchá nebo Mokrá), může technický 
komisař povolit závodníkovi, aby zaregistroval „POUŽITOU“ pneumatiku s podobným 
opotřebením z registrovaných tréninkových pneumatik závodníka jako náhradu. 
Poškození musí být nahlášeno komisaři bezprostředně po události na trati, při které k 
poškození došlo a před opuštěním uzavřeného parkoviště / prostoru pro vážení. 
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2.4 OCHRANA PODVOZKU 

Je povoleno připevnit chrániče k levé, pravé a přední části rámu. Jediným povoleným 
materiálem je plast. Instalace a opotřebení musí vyhovovat technickým komisařům podniku.  

2.5 KAROSERIE 125 MICRO MAX, 125 MINI MAX, 125 JUNIOR MAX A 125 
SENIOR MAX 

Podle předpisů národních federací nebo CIK-FIA. Při IRMCE je povolena pouze karoserie s 
aktuální platností homologace CIK-FIA. 

 

2.6 KAROSERIE 125 MAX DD2/DD2 MASTERS 

Podle předpisů národních federací nebo CIK-FIA. Při IMRCE, uvedených v Mezinárodním / 
Zónovém Kalendáři je povolena pouze karoserie s aktuální a platnou homologací CIK-FIA, je 
povolena pouze ochrana zadních kol homologovaná CIK. 

 

2.7 PNEUMATIKY 

Při všech RMC a IRMCE musí být použity následující pneumatiky: 

   
Přední 
pneumatika 

Zadní 
pneumatika 

125 Micro MAX 
Suché Mojo C2 CIK Mini 4.0 / 10.0 - 5 5.0 / 11.0 - 5 

Mokré Mojo CW CIK Mini 10 x 3,60 - 5 11 x 4,50 - 5 

125 Mini MAX 
Suché Mojo C2 CIK Mini 4.0 / 10.0 - 5 5.0 / 11.0 - 5 

Mokré Mojo CW CIK Mini 10 x 3,60 - 5 11 x 4,50 - 5 

125 Junior MAX 
Suché Mojo D2XX CIK 

Option 4,5 / 10.0 - 5 7.1 / 11.0 - 5 

Mokré Mojo W5 CIK 10 x 4,50 - 5 11 x 6,00 - 5 

125 Senior MAX / 
Masters 

Suché Mojo D5 CIK Prime 4,5 / 10.0 - 5 7.1 / 11.0 - 5 

Mokré Mojo W5 CIK 10 x 4,50 - 5 11 x 6,00 - 5 

125 MAX DD2 / 
Masters 

Suché Mojo D5 CIK Prime 4,5 / 10.0 - 5 7.1 / 11.0 - 5 

Mokré Mojo W5 CIK 10 x 4,50 - 5 11 x 6,00 - 5 

 

 Přísně jsou zakázány jakékoliv úpravy nebo zpracování pneumatik. 

 Doporučené zařízení pro detekci zpracování pneumatik je Mini-RAE-Lite. 

 Je doporučena prahová hodnota max. 4 ppm. 

 Pneumatiky musí být namontovány podle směru otáčení, definovaném na pneumatice. 
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Jediná povolená izolační rohož pro 125 Mini MAX je: 

 

 

6.19 JUNIOR MAX A 125 SENIOR MAX 

Tlumič musí být namontován v takové poloze, aby výstup kolena 90 ° (směr horkých 
výfukových plynů) nepoškozoval žádné součásti podvozku. 

Těsnicí kroužek musí být použit v dodaném stavu. Musí se jednat o celý kroužek bez prasklin, 
přerušení nebo nadměrného opotřebení. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jediná povolená izolační rohož pro 125 Junior a 125 Senior MAX je: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Míra Tolerance 

Velikost nové minimálně 490 x 180 mm 
+10 mm 

-10 mm 

Hmotnost nové 141 gramů 
+22 gramů 

- 22 gramů 

Hmotnost použité (stará) 230 gramů 
+120 gramů 

- 120 gramů 

Rozměry, které je třeba zkontrolovat  Rozměr Tolerance 

Délka vstupního kužele 590 mm 
+5 mm 

-5 mm 

Délka válcové části výfukového potrubí 130 mm 
+5 mm 

-5 mm 

Délka koncového kužele 230 mm  
+5 mm 

-5 mm 

Díl ROTAX č. 297982 Rozměr Tolerance 

Velikost nové minimánlě 480 x 270 mm 
+10 mm 

-10 mm 

Hmotnost nové 207 Gram 
+31 Gram 

-31 Gram 

Hmotnost použité (stará) 245 Gram 
+105 Gram 

-105 Gram 
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