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6.1

VYVAZOVACI POHON A PREVODOVY
OLEJ

125 Micro MAX, 125 Mini MAX, 125 Junior MAX
a 125 Senior MAX:

Je povoleno pouzivat pouze ocelova vyvazovaci
kola (minimalni Sifka = 8,8 mm).
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Vyvazovaci ozubena kola musi byt namontovana a
sefizena podle pokynu v opravarenské pfirucce.
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Po celou dobu zavodu musi byt mozné odebrat vzorek pfevodového oleje v minimalnim
objemu 50 ml.

Musi byt pouzivan olej XPS KART GEAR, vyména oleje v pfevodovce za jinou znacku neni
povolena

Odméreny olej musi byt odebran zavodnikem nebo jeho zastupcem pies otvor uréeny k
tomuto ucelu, a to maximalné do 1 minuty. Je odpovédnosti zavodnika zachytit vesSkery
odebrany olej do poskytnuté nadoby; jakykoli odpad nebo rozlity olej nebude zapogéitan do
mérfeni.

Bé&hem tohoto procesu je povoleno vyjmout motor z motokary a naklonit jej, aby se usnadnilo
vypusténi veSkerého oleje pres uréeny otvor.

125 MAX DD2:
Na klikovy hfidel musi byt namontovano vyvazovaci ozubené kolo.

Vyvazovaci ozubené kolo musi byt namontovano na primarni hfidel a musi byt vyrovnano s
vyvazovacim hnacim ozubenym kolem podle pokyn( v opravarenské pFirucce.

Verze 1:

Letova hmotnost vyvazovaciho kola musi vykazovat
odlity povrch
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Verze 2:
Letova hmotnost vyvazovaciho kola mize mit obrobeny
povrch.
Rozmér A (nejsirsi Cast vyvazovaciho zavazi) musi byt
bud:
Délka Tolerance
+0,50 mm
Rozmér A 53,0 mm
-0,50 mm
+0,50 mm
Rozmeér A 57,0 mm
-0,50 mm

Minimalni hmotnost suchého vyvazovaciho kola v€etné lozZiska nesmi byt nizSi nez 240
gramda.

Verze 3:
Cislo dilu ROTAX 635745 (viditelné na ozubeném kole).

Letova hmotnost vyvazovaciho kola muze vykazovat obrobeny
povrch.

Minimalni hmotnost suchého vyvaZovaciho kola v€etné loZiska
nesmi byt niz8i nez 255,0 grama.

Po celou dobu zavodu musi byt mozné odebrat vzorek
pfevodového oleje v minimalnim objemu 100 ml.

Musi byt pouzivan olej XPS DD2 KART GEAR, vyména oleje v pfevodovce za jinou znacku
neni povolena.

Odmeérfeny olej musi byt odebran zavodnikem nebo jeho zastupcem pres otvor uréeny k
tomuto ucelu, a to maximalné do 1 minuty. Je odpovédnosti zavodnika zachytit vesSkery
odebrany olej do poskytnuté nadoby; jakykoli odpad nebo rozlity olej nebude zapocitan do
mérfeni.

Bé&hem tohoto procesu je povoleno vyjmout motor z motokary a naklonit jej, aby se usnadnilo
vypusténi veSkerého oleje pres uréeny otvor.

Bez zavazku k doporuceni uprav 2/8
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6.10 KARBURATOR

Karburator Dellorto, na téle karburatoru musi odlity napis ,VHSB 34*
Télo karburatoru je oznaceno razitkem ,XS*

Spodni vstupni otvor karburatoru musi mit odlity povrch (viz obrazek pro
referenci, v oblasti oznatené Cervenou Sipkou neni povoleno zadné
obrabéni).

Upravy mohou byt patrné ve stfedu a skrz otvor venturiho trubice a na
okrajich venturiho trubice v misté, kde se styka s odlitym télem.

Volitelny dil ROTAX — miska hlavni trysky (main jet cup) je povolen k
pouziti.
Tento dil muze volitelné nahradit dil 261550.

Je povoleno pouzit volitelny Sroub zatky karburatoru s ozna¢enim ,ROTAX® (Cislo dilu ROTAX
261 030).

Oba odvzdusSnovaci natrubky musi byt propojeny originalni odvétravaci hadi¢kou o délce min.
155 mm (Rotax 260260). Otevieny konec hadiCky musi byt umistén na zadni strané
karburatoru.

Nastaveni sefizovacich Sroubl karburatoru (volnobéh a volnobézny vzduch) je volné.
Poloha jehly trysky je volna.
VSechny trysky musi byt vZdy spravné usazeny a pevné upevnény (dotazeny)!

Minimalni pozadovana velikost hlavni trysky mize byt pro kazdy zavod stanovena
,Bulletinem®.

Otvory difuzoru vlozky karburatoru mohou vykazovat stopy po CNC obrabéni.

Vlozku karburatoru Ize pouzit s 1 nebo 2 tésnénimi umisténymi mezi vioZkou a télem

karburatoru. PALIVOVE

Karburator Ize pouzivat s palivovym sitkem v téle karburatoru i bez /
né;j.

VySka obou ramen plovakové packy musi pfi méfeni pomoci
mérky karburatoru (Rotax 277400) lezet v jeji drazce. Méfeni se
provadi pouze vlastni vahou plovakové packy, na télese
karburatoru bez té€snéni a v obracené poloze karburatoru.

Bez zavazku k doporuceni uprav
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Sestava jehlového ventilu s ozna¢enim , 150"

Kalibraéni trn o priméru 1,56 mm nesmi projit sttedovym otvorem jehlového ventilu. Pfi
kontrole nesmi byt vyvijen zadny tlak.

Jehlovy ventil musi byt ozna€en pouze symbolem diamantu ,INC*.

Startovaci tryska je oznacena Cislem ,60.

Je povoleno pouzit jakékoli Cislo hlavni trysky Dellorto, i kdyZz neni nabizeno spoleCnosti
Rotax.

Na Soupatku karburatoru jsou v odlitku Cislice ,45".
Jehla trysky musi byt oznadena ,K57%.
Je povoleno pouzivat pouze dva plovaky oznacené ,4,0 gr®.

Jehla trysky je ozna¢ena ,DP267

Délka Tolerance
+0,50 mm

Celkova délka 51,0 mm
-0,50 mm
Délka Tolerance
+0,45 mm

Spodni ¢ast 33,0 mm
-0,45 mm
Prameér Tolerance
+0,170 mm

Horni otvor 2,67 mm
-0,170 mm

Bez zavazku k doporuéeni Uprav 4/8
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Tryska volnobéhu
Tryska volnobéhu musi byt oznacena Cislem 60.

Kalibraéni trn o prdméru 0,65 mm nesmi projit sttedovym otvorem, nesmi byt vyvijen zadny
tlak.

Pro tuto kontrolu musi byt kalibraéni trn vysunut z drzaku dostateéné daleko, aby plastovy
drzak nijak neovlivhoval méreni.

(Pro kontrolu pouzijte sadu kalibra¢nich trnt Rotax, €. dilu 281 920).

Volnobézna emulzni trubice
VolnobéZna emulzni trubice musi byt oznacena Cislem 45.
Kalibraéni trn o priméru 0,50 mm nesmi projit stfedovym otvorem. PFi kontrole @

nesmi byt vyvijen zadny tlak.
Pro tuto kontrolu musi byt kalibraéni trn vysunut z drzaku dostate¢né& daleko,
aby plastovy drzak nijak neovliviioval méfeni.

(Pro kontrolu pouzijte sadu kalibra¢nich trn Rotax, ¢. dilu 281 920).

RozpraSovaé

Demontujte rozpraSovac z télesa karburatoru pomoci sady nastroju

na venturi (Cislo dilu Rotax 676 034)
Celkova délka Tolerance
+0,35 mm
Rozprasova¢ 23,75 mm -0,35 mm

Délka valce Tolerance
+0,25 mm

Rozprasovaé 15,75 mm -0,25 mm

Bez zavazku k doporuceni uprav 5/8
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Rozmér vyfezu

Rozprasovaé 5,8 mm

Rozmér pficného
otvoru

Rozprasovaé¢ 5,0 mm

Tolerance
+0,30 mm

-0,30 mm

Tolerance
+0,15 mm
-0,15 mm

Vlozka karburatoru musi byt oznacena razitkem: ,12,5¢

Sikmy otvor vlozky karburatoru

Kalibraéni trn o priméru 0,60 mm nesmi projit stfedovym otvorem,

pfi kontrole nesmi byt vyvijen Zadny tlak.

Pro tuto kontrolu musi byt kalibraéni trn vysunut z drzaku
dostatecné daleko, aby plastovy drzak nijak neovliviioval méfeni.

(Pro kontrolu pouzijte sadu kalibranich trnd Rotax, ¢. dilu 281

920).

Bez zavazku k doporuéeni Uprav
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Svisly otvor vlozky karburatoru

Kalibraéni trn o praméru 1,30 mm nesmi projit stfedovym otvorem,
pfi kontrole nesmi byt vyvijen zadny tlak.

Pro tuto kontrolu musi byt kalibraéni trn vysunut z drzaku
dostatec¢né daleko, aby plastovy drzak nijak neovliviioval méfeni.

(Pro kontrolu pouzijte sadu kalibracnich trnG Rotax, €. dilu 281
920).

Bez zavazku k doporuceni uprav 718
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125 Micro MAX a Mini MAX:
Omezoval Skrtici klapky musi byt vzdy zcela zasunut do télesa

karburatoru a ve spravné poloze.

(Viz obrazek pro orientaci).
Cislo dilu ROTAX: 267536

Nejsou povoleny Zadné upravy, zebrovany povrch na vstupu ma
pomoci zajistit, Ze rozméry nebyly zménény.

mm

Max. vzdalenost = 35,0

mm

Max. vzdalenost = 18,0

Minimalni déelka = 35,0

mm
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Bez zavazku k doporuceni uprav
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